

http://www.manioc.org



http://www.manioc.org



http://www.manioc.org



http://www.manioc.org













GQUYANE §

DEPARTEMENT DE LA
BIBLIOTHEQUE

ONIE

A. FRANC

DEPA
RTEMENT DE LA euyane
BIBLIOTHEQUE
A. 'RAHCO.?!

Y T







Pt o B

0

§

i
®
1
k4
%
4
S

4 ‘:’ w3

i %
'f"\ ’,

LT

‘Sur les Découvm tes modérnes crmcerr;aht Tes
Arts, les wIa.nuﬁclur? "T’A ffncuﬁur% e
Go‘ih-vﬁ%rce. ‘ -;e\g@;.,:: i

s ga

H DTt e L €ud "

x J\fec aramamm;dﬁi‘ =

JVS’? TufPs Monit. I’olu‘ Lib: TCap:: I

=

Messidor. . (N 164) AuviXi™

g o

A Paris, de PImprimerie" pEs A\'NA’LES"

: rueJ < 2 Roussedu T

11, parait chaque année 12 numeroadece& A‘mum o\
 fewrlles in—8%. , avee guatre res. Le"nhemfer

l\unzctb paru en garmmalu:u VIrr.

Le prix estde 2k f. parau pour Paris et de a9 f. frane
de port pour les Dép. 15 fp.bm.ct 17f 50 ¢ fr. de port-

.Onsouscrita l arlra,s-se ci-dessus ,ou tes letlres, ams et
tont ce qui comcerne ce-Journal do: vent'étre’ énvoydsi-et
dans les Départémens , chez g’ dirécteur de, la Poste
aux- Lettres le plus wmn. ‘-f  F gl S |

]

Les lettres nan 3&.ﬂchzes res!eront au*rt?but




-

 Cours Pratique & Opérations de Calcul Décimal, ap~
?]wables a la conversion réciproque des Mesures an-
siennes et nouvelles, et a la’ !létermmatlon des pnx pro-
poruonne!s. _ .

Ce Tablean ,» rédigé par E. Bonneau, approuvé par le Ministre
de Vntérieur , et exéenté par VTmprimerie de la Républiqué , présente
un Mode d’enseignement qui peut étre utile aux Instituteurs, Em-
ployés , Vérificatenrs , Commergans et Artistes. Prix : 1 fr. et 1f 20¢
franc de port. Chez Artaud, libraire , quai des Augustins, n®. 50, y
eu Pon peut s'adresser pour les legons ou reuserguemem Qud
YAuteur se propose de donner sur cette partie , ainsi que pour les
,."Iableal.u: , Tarifs et Conversions qu ‘on voudra biem lui faire faire,

Précis historique sur le Systéme des Poids, des Mesures
et des Monnaies de la Re’pubkque. Par le citoyen Loysel,

- Associé de Llnstitut National des Sciences et des Arts.
“Prix : 75 cent. pour Pam, et 1 fr. franc de port, pour
"les Départemens.

Cet Ouvrage renfeme tout ce que I'Bnun'e nous a transmis de
plus authentique sur les Mesures des Anciens; le degré de précision
auquel ils ‘étaient parvenus dans la mesure ﬁe la grandeur de la
terre; Vapplication qulils en avaient faite & la géographie et &

_¥établissement d’'un systéme de poids et mesures. .

Préservaiif contre la Fumée. Prix : 50 cent. pris au
Magasin, et 6o cent. franc de port pour les Dépar-
temens. Chez Goeury, libraire , quai des Augustips,
n% 47.

Suivant cet Omvrage , ou tout parait naturel et vrai, on évitera
“infailliblement les accidens de la fumée, en obsérvant, pour la
sonstruction des chemindes neuves et les xéparations des anciennes ,
Yes principes qui y sont démontrées.

Dissertation sur U'Hystérie. Par G. L. Duvernoy, Mé-"
decin , Membre de la Société Médicale d’Emulatic¢ de
Paris , correspondant de celle de Grenoble. A Paris, clhiez
Gabou et Compagnie, libraires, rue et place de I'E. ¢

- de¢ Médecine. Prix : 1 franc 25 centimes, et fra: .de
port, 3 fr. 60 cent.
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COMMERCE.
R 1S F ominerce de nos Calomes dans
U Amérique. Méridionale et plies

pa,rtwwtt,erement dams la Guyane
franc aise,

‘Le-gouvernement s'occupe d’une maniére
sérieuse dusort des Colonies, et ses voeux pa=
ternels , malgré les malheurs inévitables de
la guerre, se. portent constamment sur 10

‘possessions lointaines. Quelques vérités impor-
tanm été publiées “par ses ordres; il est
-de notre devoir de les répandre, Nous les
“devons a un habile’ observateur que des mal-
he’urs politiques avaient.éloigné de sa patrie,
“mais-auquel la’ patrie ¢tait toujours chére. '-

Tome V1, A




2 "o, UK de Commerce

fasHoNantais ontété possesseursdela (:uyane
francaise, et on y retrouve leurs traces. Nés
au milieu des eaux dont ils ont & se défendre
de tous cotés, ils.ont assujéti cet élément,
‘et Pont rendu I’acrent le plus puissant de leur
__plos_pérlté S
On trouve & la Guyane des canaux 4 demi-
comblés et deés tranchées qui conduisaient
jusque dans le Sinamary , les eaux des savanes
submergées. Ils ont_porté en Amérique, lart
qui a conquis sur la mer une partie des Pays-
Bas; et sans doute ils eussent donné une grande
'valeur aux terres de notre Guyane, sils en
fussent demeurés lesmaitres. Les Frangms qui
Ja reconquirent. ne profitérent pas de leurs
travaux , et 'industrie hollandaise w’a servi
qua rendre témoignage de la bonté d’un sol
¢que Bnous-avons neghgé pendant plus dun
sxecle 58 imﬂ 2
‘en 1_64.0, sur les bords d.u Surmqm, mais les
- «lerres étant marécageuses-et mal-saines , nous
:Pabandonnimes. Les Hollandais nous..vem-
:placérent; et en les fertilisant , ilsles ont ren-
-.dues moins insalubres. Ainsi,le ‘sol que noiis
.avens reconquis sur: eux et celui qu’ils ont
occupé aprés nous, atfestent en méme tems
leur habjleté et notre mal-adresse.



vde la Guyare. 3
»+Surinam a cependant un grand avantage
naturel dont la Guyane 'fr&m;aise est privée.
C’est un trés-beau port au centre de ses plus
belles et riches cultures. Les mexl-feurs ‘mouil-
l,ages de la Guyane francaise sont, au con-
traire , fort éloignés des Lious les mieux cul-
tivés. Le Maroni, qui nous séparede la colonie
de Surinam , est entiérement inhabité sur la
rive franqalse. Lorsque des voyageurs par mer
sort réduits , par la perte de leurs pirogues,
&se;;gadzedpar terre de cette riviére au pre-
mier étabiissement francais, qui'est Iracoubo,
voyage d’envnmn qﬂa’ierrze ieues , et hérissé
d’ebstac]es, ilsn 4 rencontrent pas une créature
humaine , et quelques-uns y ont péri miséra-
blement. L'entrée du Maroni n’est pas parfai-
tement connue ; on peut cependant s’avancer
jusqu’a plusteurs lieues au-dessus de 'embou-
chure par trois brasses d’eau de basse-mer. Le
Sinamary recoit des batnnens qm tirent neuf
adix pteds d’eau eSL
1 1n exce].lent n;pmagx Ilets du
Salut ; , a Pavenir, “cette colonie s “élevait
au degre de prospénté dont elle est susceptxble,
on pourrait y former un port ouvert par tous
les vents pour Pentrée et la sortie; mais les
cultures du canton voisin sont présentement
A 2 '



4 Sur. le Commerce

fort languissantes, et ne paraissent pas prés
de se ranmmer. Ces Ilets sont a quatre lieues
au large de la riviere de Couroux, vers le
nord-est. L'enirée de cette riviére n’est pas
aisée; il faut gouverner entre les banes de sable
qui se déplacent souvent, et entre des rescifs.
Ity a cependant une bonne passe du coté du
nord, etony trouve au moins trois brasses
d’eau de basse-mer. S

On peut remonter la riviére d’A_prouage jus-

qu’a dix lieues par trois brasses d’eau de basse-
mer. Ce quartier devenait trés-florissant;les
prem:;eres difficultés étaient vaincues; la mé-
thode des défrichemens hollandais s'y intro-
duisait ; on n’était pas éloigné d’y former des
établissemens publics qui auraient pu insen=
siblement y attirer le chef-lieu de la colonie.
, Ce canton a prodigieusement souffext par Vaf-
franchissement; cependant les €olons ne sont
point encore découragés, et sila colonie se
reléve, c’est peut-étre la que commencera sa
regeneratlon.

- Lariviére d’Oyapok offreun port qyrgrﬁds
navires, mais le commerce doit#étre précédé
par la culture , et elle ne, sfest pomt encore
étendue jusque-la. Les qutugms du Para ont
guelquefols commis des bostilités sur ce terzi-
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toire quils prétendaient limitrophe de leurs
possessions; ils ont méme, pendant cette guerre
(en 1794 ), occupé la rive oceidentale de ce
fleuve @vec 5 a 6oo hommes. Ils se sont re<
tirés aprés y étre demeurés huit mois, avoir
planté des poteaux - aux armes de Portugal,
et faitd’autres actes pour établirla souveraincté
de cette puissance; cette entreprise na eu
pour objet que de faire un de ces actes con-
servatoires par lesquelsles cours se préparent
des'moyens de discussion , et sur lesquels elles
fondent leurs réclamations quand le tems de
négocier arrive. - '

L’ancienne habitation de la compagnie du
Sénégal existe encore sur 'Oyapok , & deux
ou trois lieues de la mer; on y cultive du
rocou-et du coton.” Il y a quelques autres
établissemens francais sur cette riviére, mais
ils sont peu ‘considérables, Les Indiens du voi-
sinage sont au nombre d’environ cent vingt.

- Cayenne fut assez bien choisie pour fornief’
le PrEM‘établesement frafcais permarient ;
cette fle a quinze a seize lieties: de circuit,
et une forme qui apprache du carré ;- trois’
cbtés sont baignés par des eaux courantes,
et le quatrieme Vest par la mer. L'occupation:
et la défense d’'un semblable local ‘n’étaient

A3



6 Sur-le Commerce

‘pas au-dessus des forces d’ume colonie naiss
sante. Quoique la plus grande partie de File
soit basse et marécageuse, elle.est assez élevée
du coté de la mer, aux environs de la ville,
et les teues qui ; avmsment cette petite eapltaie
“sont d’une bonne qualité. Entreles mains des
Hollandals lile aurait été entiérement des-
séchée ; mais laffranchissement ne permet pas
de songer présentement & une aussi grande
entreprise. L'entrée.du_port est &mlgEreuse*;*
il faut, pour venir au mouillage. antérieur ,
_passcr._entre des rochers et sur des bancs de
“sable ¢ qui se déplacent souvent; on est quel-
quefois obligé d’attendre les_,m;ees favorables
et le plein de 'ean pour passer sur Jes hauts
fonds qui couvrent 'entrée. On y trouve treize
‘a quatorze PlEdS a mi-flot. Il y a, dans Dlin~
te1 ieur du port assez d’ean pounles rplus grands
-' navu:e.‘s. On croit \que ce port s qui a tous-
‘jours été mauvais , se détériore chaque jour
davantaoe 2T

Cd) enne est mal.olé tant de désav

le genu;e du _commerce, comme,ik est des
cultures de la colonie ; mais Lngerce veut,
de_bons ports voising des produits. 11 parait
que Cayenne n’est point tel qu il convient au
chef - lieu d’une colonie. Et si celle=ci sortait

L



de la Guyant. +
deses ruines, il en cofiterait moins peut-étre’
& former un nouvel établissement; qu'a sur-’
monter les obstacles naturels de Tancien.

« La Guyane francaise a un sol propre aux’
plus riches productions de ’Asie et de ' Amé-="
rique; sa surperficie’ est ‘égale A celle de toute:
la France. La température des terres qui, en-

géloignant du rivage de TOcéan, prennent
plus d’¢lévation, les rend habitables pour les
Européens. il

“Quand nous nous bornerions, sans mnous’
‘éloigner des cbtes, & une petite portion de
cette vaste ' étendue, ¢t C'est ainsi que la pru-
aeﬁce‘ﬁet Pexpérience ordonnent de commencer,’
il ‘néus en resterait plus qu'il n ‘est nécessaire-
pour P'usage que nous en pouvons faire. Cette’
colonie est tombée tout-a-coup dans une sta--
gnation funeste au moment ot elle’ avanqdlt
avec rapidité vers la plus grande prospémté
Elle’ allait cesser d’étre a charge & Pétat; mais’
sion veut la rétablir, elle doit encore hucoﬁteri
pendant quelque tems phis” qu’elle ne pourra
lui rendre. Les colotis eux-mémes, ¢ils ne
eultivent point a perte , seront réduits a des’
produits médiocres. 11 faut bien nous garder’
néanmoins de renoncer légérement a ces grands:
établissemens. Nous ne pouvons , sans mariné’

A 4



8 Sur le Commerce _
occuper dans Pordre des puissances le rang
qui nous appartient; et dans I'état présent
des choses , il ne peut y avoir de marine sans
colonies. Notre commerce , notre industrie ne
demandent qu’a se relever, qu’a réparer leurs.
pertes ; laissons-leur chercher le théatre onils
pourront se développer avecle plus d'avantage.:
Ne fexmons 1mprudemment aucune route ,
C’est au contraire & en ouvrir de toutes parts
que le gouvernement, a la suite d’une aussi
grande crise, devra s’appli.quex L’actiyité na-
'hondle et l'intérét privé mdlqueront blentot
céﬁes qui doivent. étre préférées. Clest alors
qu un _ministre habnle pourra seconder ces
premiers efforts et accélérer par ses mesures
yne restauration compléte. Quand la Guyane
ne devrait servir qu’a approvisionner les les &
sucre, en bois et en bestiaux ,.elle mériterait,
Vattention particuliére du gouvernement ; mais.
elle peut devenir bien autrement utile, et ces:
premxeres e\cplouanons preparerout les voies
a dautres plus importantes. :
Elle offie le champ le plus vaste.et Tepl plus
fecond aux combinaisons des ‘hemmes d’état,
qui reconnaitront la nécessité s introduire un
nouveau systeme dans le gouvernement des
colonies, et qui auront la capacité, le géme.
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et la fermeté qu’ exxge cette Jmportante en-
treprise.

. Ily abeaucoupde bons ouvragea surl’h:stou-e
naturelle dela Guyane. Mais les Auteurs n’ont
pu parler de quatre productions dont la pos-
session exclusive a long-tems enrichi les Hol-.
landais , et queles Francais n’ont dérobées &
- leur avarice que depuis peu d’années. Ce sont
le girofle , la canelle, la muscade et le poivre..
Ces épiceries précieuses ont été apportées de
Plle-de-France en Cayenne, en 1772, en 1783;
et en 1788. On est parvenu, dela méme ma-
niére , & y naturaliser le manguier et larbre
& pain. Cet-arbre , parfaitement décrit par le
botaniste hollandais Rumphius , était -bien.
connu des Européens dés le siécle dernier.
Les dessins et les - descriptions de ce savant
ne laissent rien & désirer; mais le’ nom ih-
digeéne de Socus l'avait laissé confondu parmi
toutes les autres prqductions des archipels de
. msie'.‘_ e i o pd i F ol omnn

I}Mextrémement mlin & Amboyne,
ou il ombrage'_ toutes les maisons. On en trouve
des foréts a Sumatra, a Java, a Banda o
le fruit sert & la nourriture des-Negres. Il fut
trouvé par des navigateurs modernes dans les:

fles de la mer du Sud , et il y forme un des:
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principaux alimens des insulaires. Les Francais®
et les Anglais Vappelérent Zarbre @ pain, et
ce nom fit sa fortune parmi nous. On s'em-
pressa d’envoyer l'arbre & pain dans des con<
teées ou il était inconnu. Lanature Pavait placé’
& peu de distance des cotes occidentales de-
IAmérique. 11 nétait séparé des Antilles quie:
par 'isthme de Panama , et des siécles innom-
brables s’écoulérent sans qu'il franchit cette
digue étroite qui sépare les deux mers. Tl efit’
été plus court de I'apporter par-cette route a-
Samt—])ommgue et aux Antilles. On en fut
détourné par la crainte d’alarmer la jalousie
qui ferme les colonies espagnoles aux étrangers,
et par la difficulté des transports par terre qui-
n’était pas compensée par les avantages d’unv
plus court trajet. On envoya donc ces arbres-
& la Guyane, en leur fesant parcourir prés:
des trois quarts .du tour du globe >
Le gouvernement francais avait un entrepdt
commode. L’Tle-de-France leur servit de sta-
tion intermédiaire, et c’est par elle que ' Amé-
rique a regu de l’As:e ces utiles et magmﬁques-
presens B :
L’arbre a pain se plalt &l Guyane; il y:
donue des fruits en abondance ; ils peuvent.
«uvir a la nourriture de Ihomme’, et les
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unimaux en mangent avec avidité. Hors de
leur cabosse, ces fruits ressemblent beaucoup
aux chataignes , soit par la forme, soit par le
gont. “ :
. Le manguier a pareillement réussi dansla
Guyane; ce fruit balsamique et sain y est
trés-abondant. Les Indiensen sont avides; mais
par une suite de leur paresse et de I'imstabilité
qui les fait errer d’'un lien & un autre, ils
en ont négligé la culture. Elle est facile cepen-.
dant ; il ne faut que laisser tomber un noyaw
A terre, et sarcler autour de 'arbuste qui s’éléve
immanquablement. Il y a dans PInde des man-
gues grosses comme la téte d'un enfant : « c’est,
» dit Rumphius, un fruit humide; il échauffe
» pourtant le sang et il est hilieux ».

~ Le cannelier se plait & la Guyane autant
qua Ceylan méme; il y en a plusieurs dansles.
jardins de Sinamary et dans ceux des autres
cantons ; mais jusqu'a présent cette culture
est un simple accessoire, et, pour ainsi dire»
un objet de curiosité. Elle ne deviendra d’une:
grande importance , que quand quelques plan-
teurss’y livrerontexclusivement. Les canneliers.
apportés de U'Asie & la Guyane, sont de la
meilleure espéce, et viennent originairement
de Ceylan. Le cannelier y vient en haie ou
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en plein vent. Il ne demande presque po'inl
de culture ; la plupart des terreins lui con-
viennent. Il est présentement démontré que les
écorces préparées avec le soin nécessaire, sont
d’une aussi bonne qualité que celles de Ceylan;
elles sont vendues awméme prix en France.
. Le géroflier a étécultivé moins négligemment
ala Guyane francaise ; le gérofle qu'on y ré-
colte , est au moins égal, et peut-étre supérieur
a celuwr des Molueques. Rumphius'a décrit cet
arbre précieux avee son exactitude ordinaire.
1L élait_au service de la compagnie hollan-
daise ; mais cetle eirconstance n’excuse point;
ce qu'il dit de Pimpossibilité de naturaliser le.
géroflier ailleurs qulaux Moluc(ilies.' bk,
Heureusement le gouvernement frangais se
garda bien de le croire. La Guyane frangaise.
est au nord de la Ligne, 4 la méme distance
que les Molucquesen sont au midi ; ’humide
et le chaud, ces deux principes puissans de-
la végétation y dominent. Le ministre ﬁ‘anqais
se déterimina A faire un essai. e
- L’intention bien connue du gouvernement
était d’encourager cette culture dans la colonie,
et plusieurs habitans s’y livralent avec succés,:
lorsque le baron de Besner, gouverneur a qui-
Vordre de les scconder efficacement avait été
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donné, y contrevint pour des vues d’intérét
pat:ticulier. En 1779, il fit prendre, par le
conseil supérieurde Cayenne, un arrété portant
que ceéux des habitans qui avaient planté des
gérofliers , eussent a en faire leur déclaration;
et défense fut faite a eux et a tous autres, d’en
lilanter a l'avenir, & peine de 1,500 livres
d’amende. Un particulier qui était parvenu a
se procurer des matrices, fut poursuivi et
obligé de cacher sa. petite pépiniere dans les
bgg.‘[),ﬂg_bms,admmlstrateur intégre et éclairé,
succéda heureusement a Besuer. Il était porteur
des ordres dumaréchal de Castries ; ce ministre
de la marine, citoyen sous la monarchie, ani-
mait de son zéle pour le bien public tous ses
coopérateurs ; Villebois , par ses ordres , s’em-
pressa de réparer le mal qw’avait fait son pré-
décesseur. Cette culture reprit faveur, et elle
avail fait de grands progres quandla révolution
lui porta un nouveau coup. Les Négres cou-
pérent les gérofliers sur plusiéurs habitations.

Sur. d,gutres, ils négligerent le sarclage et

Pentretien. Cepeudant de nouveaux efforts ont

triomphé de tant d’obstacles. Plusieurs habitans

ont des plantations florissanites de gérofliers.
En supposant vingt mille pieds en rapport
dans la colonie, et on les aura dans peu de
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tems , on pourra compter sur un’produit moyen
de 5livres par pied; on aurait donc ala Guyane
francaise seulement cent milliers de hivres.
IL’lle-de - France et celle de la Réunion en
produisent’ peut-étre davantage. Ces trois co+
lonies récolteront beaucoup ‘au-dela des con=
sommations de la France qui sont estimées
a 54 milliers. La consommation augmemei:a
sans doute & mesure que les prix diminueront;
mais elle a des bornes. Le superflu sera vendu
hors de la France; ce dernier avantage ne
sera cependant pas long-tems exclusif; carles
colonies anglaises , et méme hollandaises de
I’Améfiillie,'out obtenu dela Guyane des plants
de toutes les épiceries quelle posséde. o

Quelques gérofliers ont donné & la' Guyane
seize & dix-sept livres de gérofle ; mais de pareils
produits sont rares, et on ne peut en temr
compte dans les calculs. P

11 est affligeant de dire que ce ne fut ni
un ouragan ni une convulsion de la nature
qui arréta pour douze années le progrés de
ﬂeae intéressante culture. Ce fut uniquerient

la cupidité d’un administrateur infidéle et de
ses associés , qui voulaient, 3 Pexemple des
Hollandais , s’approprier exchmwement d’i
menses profits.
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+-sAu reste, la conquéte des épiceries-est con-
solidée. Les Bataves-n’auront Plus désormais la
jouissance exclgsl:ge de ce trésor, etquand méme
les. espérances de ceux qui cultivent présente-
‘ment ces arbres a la Guyane seraient renversées
yarle malheur des tems, il appartient & présent
& tous les peuples qm -ont des colonies et un
<commerce.

- La natign franqalse peut a juste titre s’enor-
gueillic d’avoir disséminé ces belles productions
sur le glglg 1l faut eependant quant aux pro-
fits, mettre les choses & leur juste valeur. On
Vestimera facilement , & Pon considere que
Tusage des épiceries sera toujours borné, méme
guand elles seront & bas prix. .
On n’a pas cultivé a la Guyane le powre
avec la méme activité que le géroflier : cette
£picerie est capmdant d’une -consommation
plus générale , et on le reconnait présentement.
On se propose d’en établir I'exploitation en
grand, pour le compte du gouvernement..
. "Les plus belles - foréts de muscadiers sont
dans Tile de Puloya; elle n'a guéres plus de
deux mille pas de longueur , mais le sol est
presque uni, et porte les plus grands arbres
e cette espéce ; on y voit aussi d’autres arbres
qui offrent des perspectives charmantes, des
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-promenades agréables. L’ile ressermble & un
jardin qui n’a que la mer pour limites. Il y &

quelques monticules versles rivages.On y laisse
croitre des plantes sauvages pour protéger les
arbres de Pintérieur contre les vents du large.

‘Cette ile a trés-peu d’eau douce soit pluviale,
“soit de source. Ses nombreux habitans y sup-

pléent par des citernes. La petite ile de Puloya
fournit le’ tiers des muscades qui sont con-
sommées dans le monde. Rumphius dit encore
que le muscadier croit sur de trés-hautes mon-
tagnes, mais qu’il donne peu de fruits a cause

-de Pintensité du f{roid. L’habitude lentement
contractée ; est bien réellement une seconde

nature. Qui sait si dans milleans il n’y aura pas

des muscadiers aux fles d’Hiéres. © .
Cet arbre a éprouvé a Cayenne des contra-

riétés funestes. Un male et deux femelles ont

-été heureusement conservés. Tls ont produit des
fruits qui sont tous destinés a propager I'espéce.

Le citoyen Noyer , médecin de Phopitaljles
conserve dans un réduit enclos dont 1l a seul la

-clef, et qui est. environné par son jardin. La

Guyane francaise est précisément antipode des
Molucques, et par un prodige de Pactivité hu-
maine , ces beaux arbres regoivent le soleil &
midi dans une hémxsphere tandis qu’ils ont le

milieu
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milieu de la nuit dans Pautre; les racines des
uns descendent’ dans une diréetion diamétra-
lement opposéé a celles des ‘autres; aprés un
grand nombre de siécles ils pourroﬁfétre st
communs en Amérique , quc)n doutera s'lls
n’y sont pas indigénes. Le cxtoyen Noyer a ob~
tenu de ces souiches premiéres cinquante jeunes
plants. La plus grande partie est en trés-bon
état dans son jardin de Cayenne;il a envoyé
e reste sur son habitation  Aprouague. 1l se
les réserve tous ; mais ces productions sont de-~
venues un bien commun & tous les colons, et
le gouvernement, qui les a umportées a grands
frais , adroit de distribuer les plants a tous ceux
qui sont capables- de les-élever avec succés. Au
reste, 1l est heureux que ces arbres soient dans
le jardin d’un homme intelligent, et capable de
les bien soigner; il ne faut pas oublier qu’on
lui doit de les avoir conservés.

Le jardin botanique de la Guyane est éloigné
de Cayenne d’environ une lieue : il est, pour
ainsi dire abandonné ; on y trouve encore les
principales productions apportées de I’Asie.
Mais a 'exception du géroflier et du cannelier,
on prend peu de soin de les multiplier. Des
sommes considérables ont été dépensées pour
ces utiles plantations; la nature a secondé les

B.
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MJ‘NMM"!’J

AT = :\«,ﬁﬁ
METALLUI{GIE

s Sur Lart de durcir le Cuivre,

-« Dansle premier tome des Annales, page 241,
nous avons parlé d’un alliage de Cuivre trés-
‘utile aux Arts; et dontde général Léon Leva-
WMMW avec le plus grand succes’
& Toulon. Depuis 'époque’ de la publication
dé ce Mgémoire, mous::avons eu plusieurs oc-
casions de tecommander I'emploi de ce meétal .
nous I'avons conseillé -au propriétaire de la
manufacture de papier; a Buges; pour ses cy-
lindres. Ce métala avantage de ne point tacher
les pates, ense rouillant comme le fer , le plus
oxidable des métaux. Dans les forges , les es-
patars des fonderies sont en général déformés
en peu de tems: par le fer qui se détrempe
&Mp&te il faut les redresser & chaque
mstant. ”Ld}@ge dont. nous avons parle n’est
jpoint sujet a ces anconvéniens ; le général
Levavasseura pmuvé quela chaleur ne Vaffecte
poiht" et queson action est la méme que quand
on sen sert a froid. Ces considérations nous ont
engagés & le consejller ‘au propriétaire - des
B2
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forges de Caumont, dans la Seine-Inférieure ;
plusieurs personnes nous ayant demandé des
renseignemens plus étendus sur cet alliage,
ainsi que sur le durcissement du cuivre, nous
avons cru devoir publier ce qui est parvenu
a notre connaissance relativement a cet objet.
- M. Hjelm a consigné dans les Transactions
deé la Société royale des Sciences a Stockolm,
en 1797, un mémoire fort ‘intéressant sur ce
sujet; Mongez a fait également un travail que
Pon trouve dans les Mémoires de '’ Académie
«des Inscriptions : Nous avons déja parlé des
expériences de Dizé, de Monnet et de Geoffroy,
Le Cuivre, dansson état-de pureté et de
perfection, est doux et malléable;sa ténacité
‘est telle qu'elle ne le céde qu'a’ celle de 'or et
du fer ; quand on a martelé le cuivre long-tems
afroid, et mieux encore quand-on a-laminé,
on trouve qu’il a acquis un degré de plusde
‘dureté, mais il n'est -pas en état de résister
4 de fortes impressions. Quand on chauffe du
‘Cuivre au rouge, et qu'on ’éteint subitement
dans Yeau ,” au lieu de se durcir’ il devient
plus flexible, et par conséquent plus doux
qu’auparavant. Silon tient long-tems le Cuivre
en fusion, ou qu'on le fonde souvent dans
une chaleur vive, et sans le couvrir d’un flux
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ou de charbon pilé, il devient fragile, non-
malleable , et par conséquent plus dur. Ces
propriétés se perdent bientét, quand le Cuivre
est fondu en contact avec une matiére ohar-
bonneuse. Si du cuivre fondu est versé dans
de 'eau, comme pour le granuler ou le former
en rosette, il ne se durcit point, ainsi que le
fait I’acier dans une pareille opération.
Quand on réfléchit a tous ces faits prouvés
par de nombreuses expériences, on a lieu de
s’étonner du procéde emplové par les Anciens
“pour durcir le Cuivre qui formait la plupart
de leurs instrumens de guerre; quoique les
Auteurs cifent souvent ces instrumens de mort,
aucun d’eux ne nous a laissé le moyen de
durcir ce métal. On a donc été réduit a faire
une foulede conjectures a ce sujet ; on a imaging
. qu'on pourrait durcir le Cuivre comme on
acérait le fer , et en effet on a suiviles mémes
procédés : le résultat n’a fait que prouver
1’1g1mrance ou Pon était alors des prmclpes
L’art de durcir le Eires donc &é compté
au nombre de ceux gu'ont connu nos ancétres,
et qui se sont perdus : mais divers événemens,,
et sur-tout des fouilles faites dans des monu-
mens antiques nous ont fait découvrir diffé=
B3
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rentes ,pié_(;es , et Panalyse en a fécherché la
composition ; elle a fait voir que la'dureté
du Guivre ne provenait nullement d’une eé-
mentation ou de introduct:on du charbon dans:
la masse ;mais du mélange d'un autre métal
quij-en s'alliant avecle Cmvre, en aucrmentalt

la durete odsiden

- Mongez a mnﬁé qua la composnmn des
morceaux qu “La examinés , ressemblait fort
a celle du métal des cloches ; il a commumniqué:
a Dizé un fragment d’un: poignard de Cuivre
dont la cassure prouvait qu'il'avaif été fondu

~ et non malléé. La dissolution de'ce’ poignard:
.dans Facide nitriqué donna un précipité blanc.

qui était de Poxide’ d'étain ; le:Guivre - était
dissous : cette premiére expérience prouva que:
fout L'art des Anciens consistait:a’ faire un
alhane de Cmvre. Les: expenences posiérieures.
de Dizé sur les monnaies greeques, romaines:
et gauloises , vinrent a Vappui de ce faity
Pétain Sy est. trouvé dans la pro'portiude-:*
pour 100 environ.
21 dHjlem est le dernier qui a:t.mﬂié
sur. cette. matidie. Le professeur® Retzlis de
Lund lui a fourni une portion d’'un powna:r&
a deux tranchans; qui @ €t trouvé, ainsi

que des ciseaux de tailleur de pierre, dans la

sy -
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‘Scandinavie , oii I'on rencontre souvent des

sabres tout entmr&ﬁ: fragment était a lex-
térieur: ]a_l_u_i;,ﬁt,ue comme le laiton ; le fil était
épais. et arrondi ; la cassure “était 5'gfa;'
nulée, et prouvait que louvrage avait. été
fondu : essayé a la lime ce métal ne paraissait
pas tout-a-fait aussi dur que le métal de cloche,
mais plus dur que le bronze employé dans
Partillerie. La surface fraichement limdée, était
d’une couleur rougeorangée qui ne tarde pas
& jaunir j essay¢ au chalumeau, le morceau ne’
donnait aucune trace de zine, mais on décou-
vrit ‘aisément que le Cuivre dominait dans le
mélange. La limaille exposée & laction de’
Paimant n’était pas affectée ; et autant qi’on
en a pujuger par la vapeur quis’en dégageait
quand on Pexposait au chalumeau, il y ava:t
peu de traces d’autre métal.

Afin de trouver avec quel métal le Cuwre'
était allié , M. Hjelm prit vingt-cing livres
docimastiques ou d’essai, de la limaille la plus’
pure dudit fragment ;-on chauffa de acide
nitrique  étendu d’un peu d’eau distillée dans
unecornue de verre, et 'on y versa une portion:
dela limaille; dés que cette premiére quantité
fut dissoute, on ajouta successivement le reste -
jusqu’a. la’ dissolution. totale; on fit bouilliz Ja’

B4
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solution pendant un quart d’heure, et on 1’¢-
tendit d’'un peu plus d’eau distillée, afin de
faciliter la précipitation d'une poudre blanche:
On décanta la liqueur bleue qui ne contenait-
que la solation du-cuivre , et Uon édulcora avec
de Peau distillée le précipité blanc qu'on filtra
ensuite. La poussiére qui resta sur le filtre étant
séchée et pesée, donna cinq livres docimas-
tiques -trois huitiémes , ou vingt-un pour cent
d’'oxide d’étain. Comme cet oxide perd par la
révification a-peu-prés un quart de son poids,
ces vingt-une livres et demie d'oxide ont'di
donner seize et un huiticme d’¢tain a Pétat
métallique; une expérience a prouvé ce fait,
et le régule obtenu s’est trouvé pur.La com-
position de ce poignard a donc été 83 sept
huitiémes de cuivre, et 16 un huitiéme d’étain,
ou sans fraction 84. parhes de cuivre et 16
d’étanmn.

Afin de vérifier cette analyse par une expé-,
rience , on a fabriqué avec les mémes pro-
portions une lame de canif, qu’on a polie et
affilée de la manitre ordinaire. Cette lame
avait toutes les propriétés et 'apparence exté-
rieure du fragment du poignaﬁ‘,' mais elles’é-
moussa facilement ; on en fit une autreavec 20
parties d’étain et 8o de cuivre; la lame était
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plus blanche, plus dure et plus fragile; elle
se cassa pendant lépohssage et s’;ébrecha en
taillant une plume.

Le degré de fraglllté est auorznenté qnami-

l&propornon d’étain est portée a 25 pour 10053
la couleur rouge du cuivre disparait, et P'al-
liage blanchit. Ces mémes propriétés s’accrois~
sent quand la proportion de P'étain va a 3o
pour 100; & cette époque, l'alliage est excel-
lent pour en fabriquer des miroirs , des lunettes
ou des télescopes. On sait qu'en général le
bronze de canon contient g pour 100 et quel-
quefois plus d’alliage que le bronze ordinaire,
et dans la proportion de 16 pour 100;0n rem-
place ordinairement le plomb par une portiom
considérable de zinc ou de laiton. Ce que nous
venons de dire suffira pour confirmer 'opinion
que les instrumens des Anciens n’étaient qu’un
alliage. Monnet a imaginé d’ajouter de I'ar-
senic au Cuivre ; mais jusqu’a ce qu'on en
trouve de contenu dans quelque fragment,
an pourra douter de cette assertion. Dizé parle
de Taddition du fer au Cuivre , envisagée
comme un moyen de le durcir, et il cherche
a ‘prouver que Geoffroy, le jeune, n’a pas
assez miiri son opinion , quand il a avancé
qu'un mélange pareil produisait un Cuivre
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aussi dur que celui des Anciens j cependant,
si-Pon veut réfléchir sur la maniére dont le
comte de Caylus rapporte Pexpérience | le'né-
sultat est différent. Geoffroy avait entrepris
ses expériences pour satisfaire ce comte , ce-
lui-ci ayant observé que lés limailles de plu-
sieurs instrumens antiques quliiavmtemés
étaient attirables & Paimant. Tl est assez sin=
gulier qu’a une époque aussi reculée on ait
pu bien connaitre le moyen d’allier le:Guivre
avec le fer, procédé quen regarde aulour-
d’hui comme extrémement difficile; <& el
.oLes minéralogistes savent que les ‘mines
ordinaires-de Cuivre contiennent du Cuivre
et du fer minéralisés par le soufre, ce qu'on
appelle ordinairement pyrites cuivreuses ; non
que le Cuivre en forme la plus grande partiey
mais parce: que ce métal a le.plus de va=
leur : en effet, le fer parait en faire la por-
tion principale. Quand ce minerai est fonduy:
le: premier Cuivre obtenu est plus ou moins
pur , suivant, suivant la quantité de fer qui
gy trouve , ou le plus ou moins de soin qu'on
amis pour le séparer pendant Fepération. On.
peut : donc - non = seulement obtenir ainsi le
Cuivre  combiné avec autant de fer que Von:
voudra mais encore en fondre toute:espice
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dinstrumens qu’on ‘pourrait .ensuife corroyer
& froid avec le martean, et ‘sowmettre -enfin,
~au procédé’ du durcissement;-comme’ -Svlh
¢taient d’acier pur. Cette méthode a- été; sui=]
vant M. Hjelm ; essayée dvec un succés coms:
plet- - . A I0GOTq | ™
- Sans chercher & diminuer la force de cette,
assertion , qui parait teés - probable ; nous,
exprimerons le ‘désir que Ton.fasse des expé-,
riences sur un pareil” métal - qu’il est faciles
de se procurer prés des mines. de Gmg';;e;_lk
serait difficile de . calculer les- avantages qui
en résulteraient pour la fabrication des ba-
lah(;,mrs découpotrs , laminoirs , cylindres de:
papeterie , etc. Peut-étre méme- & Pessai celie-
matiére pourrait-elle présenter une substarice
précieuse ‘pour la -confection - de lartillerie ;
en effet, si ce mélange ala tenacité des.deux
métaux, il sera possible de diminuer la pe-
santeur de nos canons sans rien Oter a leur
force, et 'on aura en outre Pavantage de ne
plus craindre les accidens de rupture si com-
muns avec les alliages de bronze.

Si on remonte aux époques de la haute
antiquité , on trouvera que la métallurgie était
loin d’étre aussi bien connue que dans les tems
modernes ; les Arts se sont emparés de bonne
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heure du bronze ; les ornemens des instrumens
de guerre ont été plus facilement travaillés sur
ce métal que sur le fer ; et en effet presque tous
les fragmens. d’armes découverts de nos jours,
ne nous offrent que des alliages qui ne varient
que dans la proportion plus ou moins grande
d’¢étain ajouté au Cuivre; et quoique aujour-
d’hui la découverte de l'art de fabriquer Vacier
ait fait tomber en désuétude I'usage des ins-
trumens de bronze, il n’en est pas moins vrai
que ce métal et ses alliages nous offrent en-
core de précieuses ressources. ‘Nous avons cru,
en conséquence , augmenter U'intérét que pré-
sente ce métal si utile, en fesant pressentir le
parti qu'on peut tirer de Pemploi du Cuivre
noir, non encore amené a |'état de rosette , et
contenant dans son mélange une petite portion
de fer. e~ - D EREL e L anciiiatass
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TECHNOTLOGIE.

Description un Appareil pour la
distillation de Uacide sulfureux li=
quide, et qus peut servir également
pour la distillation de Uacide mu-

. riatique oxLgent, e

R RE  E Ty
Dans le pmqpxé;ne tome de nos Annales,
nous: ayons décrit la nouvelle méthode. de
blanchir la laine et la soie par laction de la-
cide sulfureux liquide qui devait remplacer le
souffrage ordinaire. Nous avons décrit un Ap-
pareil propre & fabriquer cet acide a Détat li=
quide, ainsi qu’une cuve d’immersion pour la
manipulation des étoffes qu'on voudrait blan-
chir par son action, etnous -avons promis de
dofiner les gravures servant a leur explica-
tion : nous remplissons cette promesse en dé-
crivant ici le premier de ces Appareils; la cuve
d’immersion se trouvera dans le numero sui-~
vant.
< Cet Appareil a encore un avantage eu;
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de pouvoir étre employé avec succes. pour la
distillation de Pacide muriatique oxigéné.

Explication dé la Planche 1.

- . Figi 1. Ve de I’Apparéﬁ' dua C. O’Reiﬂjr,

pour la distillation de scide sulfurens liquide,
dont plusieurs parties sont dessinées en coupe,
afin qu’il soit plus aisé d’en comprendre la
dJsposmon.

a. Coupe du fournea‘uﬂe distillation , des~
tiné a recevoir trois grands matras de’ verre.
W'ﬂmﬂm&ner du fournéau.

“c. Porte pau’i' f Fhﬁrodwtmn du combus-
tible. - siga-gf 1o asfiafial o
“ & Bain' de sabieplacé dans' une cuve;, ﬁh
rticfe de tuiles de terre cuite “recourbées ,
dorrt les hords’ répbsélit!’sﬁble mlm

ﬁe&h~ I D 9V 0D SIS Hpea

e Matrﬂd?lé verre danslequiel on mn;odint
les matidres & ‘distillers> . 00lion sosaeg s
=5f. Entonnoir recourbé ; pour i’mtroducuon
@l&x&mqﬁe weilr o nmeie s o
= g Tube recourbé ; qui conduit'le gaz gé-
néié dans le veservoir inteemiédiaire 7.

Ce tube est luté a %, dans un couvercle de
plomb qui's’adapte sur le: col du-matras : ce
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couvercle est également perforé pour lintro-
duction de. 1gnmnmﬂ'—mmbéf g

Z. Reservoir intermédiaire de plomb a cmq
Eqbﬂqres, dont trois seulement sont dessinées
dans la figure 1. La tubulure 1 regoit Pextré-
mité du tube g, qui descend jusqu’au fond du
reservoir , lequel: étant rempli d’eau; a deux
tiers- de sa _capécit_é , est traversé par le gﬁz
acide, qui se détache en bulles a Vextrémité
de ce tube; les deux autres tubes 4 et 5, fi-
gure 2, qwon ne voit point ici, ont la. méme
destination ; la ligne. pogcmm la di-
rection de l’exj;'émxté du tube g, apres qu’elle
a traversé lastubulure 1.

_ k. Tube de sureté, inséré’ dam la mbuu
lare 2, du reservouwr i. f

-+ ¥ig...3. Tubulyre- ﬂ&m,tlaqneﬂe est-inséré
Porifice du tuyau Z, qui qondm;t lé gaz généré
dans: Vintérieur du «caondenseur’y ‘ce. tuyau.
‘doit avoir au moins trois. potices de; dlametre,
il traverse | larcloche, tubulée 'm , qui surmonte
le’ condenseur. et. demwa,;
bulles d’air qui s’échappent de son extré:m_té
remontent, en traversant la colonne d’eau et
aprés. ayoir €prouvé la pression considérable
de la colonne: & cet effet, on n’a qu'a aug-
menter, Ja hautewr de cette colonne pour ob-
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tenir telle pression qu'on voudva. Je leur ai
fait traverser un plancher , afin de donnier une
élévation de douze pieds au moins : & mestre
que Peau est saturée dans le condenseur 2 1}
les bulles' remontent au ~dessus de la surface
d’eau , entrent dans le second tuyau de plomb
n, exactement semblable au précédent 7 et
qui sert-a saturer 'eau dans le second conden-
seur o 1. Ce second condensetir est gravé ‘en
élévation, pour montrer la ' maniére dont lés
douves sont assemblées’; onde cercle & des diss
tances de quatorze & seize poucesy avec de
fortes: bandes de fer, ¢ ¢ ¢, assemblées par
des vis p, qui servent a rapprocher les joints
et & empécher P'eau de fuir : les-eloches tubu-
lées m et o entrent dans une rainure dansle
bois , sur le bord supérxeur ou elles sont lu-
tées avec du ciment gras.; ces W
wvent étre faites>de tel verre :quion voudra,
pourvu quil ‘soit:assez diaphane pour laisser
distinguer les bulles qui traversent, afin quwon
puisse reconnaitre’ le degré de saturauon vles
cercles de fer: seront vernis. g Zafind
. Frowdu robinet de décharge , par lequel
on soutire la liqueur dans les cuves d'immer=
sion. ‘Les mbmetq des mndenseurs sont en
MEaOinS ol A plomb,ﬂ

PR A
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plomb; on ne les a point dessinés dans la
planche , pour éviter la confusion.

¢. 'Troisiéme tuyau, quon peut faire entrer
dans un autre condenseur , si on le juge a.
propos , ou enfin dans une trés-petite cuve,
afin de tirer tout le parti possible de la dis-
-tillation.

s. s. Plancher du laboratoire ot I'on distille
le gaz acide ; on aura soin de pratiquer deux
ou plusieurs trous pour le passage des con~
denseurs. On peut établir ce laboratoire dans
un appentis ou hangar; le rez-de-chaussée
peut étre ouvert, et doit communiquer avec
Patelier oli Pon place les appareils a la va-
peur, afin d’y rouler les cuves d’immersion,
apres les avoir chargées de toiles ou de fils, et
de les remplir ensuite de la liqueur détersive.
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P

Sur les nouvelle mancere de préparer
le Sucre de saturne ( Acétite de

- plomb), pour les Manufactures d’in-
_diennes et quelques autres.
Dans le cinquiéme tome des dnnales, p. 37,
nous avons parlé d’'un emploi trés - utile de
Pacide pyro-ligneux, et de Papplication ingé-
nieuse que le tribun Bosc en a faite pour la
teinture en noir. On a bien songé en Angle-
terre a tirer parti des acides fournis par les
végétaux ; mais ce nétait pas pour la tein-
ture , c’était uniquement pour la dissolution
des oxides de plomb, et pour la fabrication
d’'un Sucre de saturne ( acétite de plomb).
M. Whitton (1) a découvert un procédé qui
consiste & prendre une quantité quelconque
d’acide extrait du goudron et d’y faire dis-
soudre du plomb , de la céruse, du minium,
de la litharge, ou enfin toute espéce d’oxide

(1) M. John Whitton, de Kingston-upon-hull ,
s'est garanli son invention par une patente datée du
10 mai x8oo.
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de plomh en saturant l'acide avec ces oxides
jusqu’a ce qu'il n’y ait plus de dissolution.

I est aisé de concevoir qué pour faciliter
~cette combinaison , il faut le concours de la
schaleur ou une digestion quelconque du mctal
dans Pacide. Quand les circonstances ou les
localités ne permettent pas de se procurer du
goudron , ou que la cherté excessive en em-
‘péche la fabrication , on a' recours a l'acide
pyro—hgpm.sxm du hétre ou de tout autre
arbre pendant la carbonisation. Le métal ou,
les oxides sont exposés a Iaction de Pacide ou
«dissgus ; savoir , le métal en le laminant, en
le roulant en spirale, en le placant dans une
étuve ol la surface se trouve-oxidée par P'ac-
tion de la vapeur acide; et les oxides en les
mélangeant et en les agitant dans la liqueur
jusqua ce que l'acide en soit saturé.

M. Whitton a trouvé que Popération était
accélérée quand les circonstances permettaient
d'ajouter un peu d’acide acéteux , c’est-i-dire,
de la bierre tournde et passée & P'état de vi-
naigre. Dés que la dissolution est opérée, il
jette le tout sur un carré ou filtre pour enlever
le dépdt. La liqueur tenant le plomb en disso-
lution, est ensuite évaporée jusqu'a pellicule,
ou jusqu’a ce qu’on juge la concentration assez

Cz
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forte pour la cristallisation de Pacétite de plomb.
A cette époque on laisse reposer la liqueur
épaisse , jusqu’a ce-que les cristaux soient for=
més; apres quoi on les sépare, on les purifie
méme, si dans ce premier état on ne les juge
pas convenables a quelques emplois dans les
Aurts ; mais pour I'usage des Imprimeurs d’in-
diennes, M. Whitton assure que ce Sucre de
saturne économique remplace parfaitement
celui que fournit le commerce , et }u on obtient
par les procédés ordinairess

L’Inventeur ne se borne pas a 1a shile o
brication de Pacétite de plomb, et il propose
de préparer de la céruse par le moyen de l'a~
ctde pyro-llgneux. e



Boite & feu pour les Bains. 37

Sur les -dadvrhzidyes de la Boite a feu
" e Thilorier, comparée au cylindre
ordinaire.

Dans le second volume de nos Annales ,
nous avons rendu compte du poéle fumivore
du citoyen T}uloner et de ses Boites a feu
pour le Mﬁﬂ'&ge “des bains ; il nous reste a
faire quelques observations essentielles sur les
avantages de ces Boites & feu ,comparées avec
les cylmdres ordmau-es

_Lorsqu'on brile du charbon dans un ap-
partement , Pair en est vicié.

Cette déténomuon est due a trois causes dif-
férentes.

1c. La combustion fait disparaitre une par-
tie de Poxigeéne. L’azote se trouve conséquem-
ment dans une proportion plus grande.

ox L.np.gene combiné avec le carbone ,
produit de Pacide- carbonique, et cette produc-
tion est toujours en rapport avec la quantité
de charbon qui a été brilée.

3. 11 se méle avec l'air une quantité quel-

sonque d’hydrogéne carboné, quantité plus
25
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ou moins grande, suivant que lemode de com-
_bustion est plus ou moins parfait. ;

Les deux premiéres de ces causes n’ont rien
d’alarmant. Elles ont lieu dans les salles d’as-"
semblée , dans les étables, dans tous les lieux
clos, ot on réunit un grand nontbre d’animaux
respxraus ou un gand nombre de fnyers, et
quoaqu’ifsmt vrai dans la théarie que les ani-
maux ne peuvent vivre ni.dans Pacide car-
bonique pur ni dans Pazote pur, la pratique
apprend & ne pas ‘dalarmer des causes mul-
tipliées qui changent sans cesse autour de nous
les proportions relatwes del’ oxméne de Pazote
et de Pacide carbomque. Les appartemens les
plus clos pezmettent toujours ‘fe f"@nouvgllement
de lair; la désoxigénation n'est ]ama(lg com--
pléte , et loin que la présence de Tazote et de
Pacide carbonique, en proportions plus grandes ,
soil une cause morl:nﬁque la méa}em'ﬁ% y trouve
qﬂeﬁmcﬁxs ‘Une cause curative, et C’est en
effet, en trés - grande partie, la raison pour:
laquelie on ordonne le sé]our des étables et
bergeries aux personnes qui ont la pofftm&
délicate.” — = e

Mais si Pazote et l’amde earbonique n'ont’
aucune qualité délétere;, il nen est pas ainsi
de I'hydrogéne ; gaz tonjours funeste-a Péco-
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du carbone , dusoufie, ou telle autre substance.
* La présence de Ihydrogéne carboné est tou-
jours décelée par une odeur nauséabonde ; on
éprouve de la géne dans la respiration et de
Pembarras dans la téte; on se sent défaillir,
et il se déclare pour 'ordinaire une diarrhée
spontanée. Tous ces symptdémes prouvent que
la cause de Vasphixie, dans ce cas, n’est pas
la privation d’oxigéne , mais la présence d’'un

Il est constant que la Boite a feu chauffe
une fois plus vite,, et consomme moitié moins
de charbonique le cylindre.

Cette économie et cette accélération ont
pour cause la disposition particuliére de ce
genre de fourneau , qui met en contact avec
Peau une plus gfaude surface de :11éta¥ échauflé,

‘et qui proveque une combustion plus rapide
et plus complete.
- Quelle qu'en soit au surplus la cause, il
est impossible qu'il y ait économie dans le
charbon l;l"l‘._'l_l_'é‘,_ sans quil y ait avantage du
edté de la salubrité ; car il est évident que s'il
¥ a moitié moins de charbon consumé, il y
a en méme-tems moitié moins d’acide carbo-
muique formé et moitié moins d’exces dazate.

C4

aomie animale, soit qu'il tienne en dissolution
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" Le premier avantage suffirait pour décider
que, sous le point de vue de la salubrité, la
Boite & feu est préférable au cylindre.

Mais il en est un autre beaucoup plus im-
portant , ¢’est la combustion presque totale de
Phydrogéne carboné qui doit résulter et ré-

‘sulte en effet du mode de combus‘tlon adopté
par le C. Thilorier.
~ On met d’abord sur le grll une pelletee de
charbon trés-allumé, et qui dés-lors ne con-
tient plus qu’une petite partie d’hydrogene.
Cette braise s’allume vivement et a flamme
renversée ; le charbon froid donton la couvre
alors s’allume de proche en proche. L’hydro-
gene qui sen dégage tend a s’élever , mais il
est entrainé en sens contraire par le courant
d’air qui descend & travers le brasier; il s’y
enflamme , et devient, par sa combuﬁlson
avec l'oxigéne, de poison qu’il était , une va-
peur aqueuse salutaire & respirer. :

Nous terminerons ces observations par
Vextrait suivant du rapport fait par les ci-
toyens Halley et Déyeux, a la Société de I’é-
cole de Médecine , sur la Boite a feu , et ap-
prouvé par cette Soclété dans sa séance du 14
pramal an g.

-« Nous nous sommes réunis pour une expé-
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sience dans laquelle mous avons chauffé une
baignoire ,@ah@dem le eylindre ordinaire,
puis avee Lappareil du citoyen Thilorier.

» La chambre dans laquelle était la bai-
gnoire était petite dans toutes ses dimensions,
ne contenant gueére que huit metres cubes
d’aire, dont il faut retrancher encore la place
occupée par la baignoire; Pentrée était a une
extrémité par une petite porte ouverte de cOté,
et dont Paire était cent einq décimétres carrés;
la fenétre, & Pautre extrémité et au fond de
la chambre, pres du plafond, formait une
étroite issue qui n'était gueére que de vingt
décimetres carrés.

» Il était difficile de trouver une disposition
plus défavorable pour une chambre de bains,
‘mais aussi plus favorable a Pépreuve que nous
voulions faire de la différence entre I'un et
Yautre appareil sous le rapport des altérations
qu’ils pourraient faire éprouver a lair. .

» Nous avons commencé par le eylindre,
et nous Vavons fait briler pendant une demi-
heure , ete. ( Suit le détail de DPexpérience
comparative , dont veici les résultats les plus
importans. ) :

» 1°. Dans le méme tems et dans les mémes
-¢irconstances, la Boitedu C. Thilbrier a échauffé
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le bain & quatre degrés de plus quele cylindre.
- » 2% Quand, aprés I'opération du c@g_dre_,
nous sommes entrés dans la chambre, nous
avons été frappés tous de Podeur bien connue
qui s’exhale du charbon embrasé, et nous
avons cru devoir hater Pexécution des expé-
riences pour éviter les accidens. - .
. » 3. Quand nous sommes entrés , apres
Fopération de la Boite, il est trés-sar, et les
personnes qui étaient avec nous, les CC. Bar-
ruel et Robert, éléves de I'école , ainsi que le
€. Lange en ont été tous convaineus; il est,
dis-je ; Wrés-siir que nous n’avons senti aucune
odeur parellle aucune disposition aux vertiges,
qui sont l'effet connu du gaz hydx%éne car-
boné sur nos organes.

» L’air de la chambre, dans le cas de I’ap—
pareil du C. Thilovier , est évidemment exempt
- de ecette odeur trés-incommode. qui accom-
pagne “la combustion de charbon de bois,
odeur qui est la cause la plus immédiate des
vertiges quon éprouve. dans ce genre d’as-
phyxie , et que des expériences exactes ont

démontrés étre effet constant et caractéristi-

que de la respiration du gaz inflammable qui
émane -du charbon. La théorié autorise éga-
leraent a croire que dans la disposition adop-
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tée par le C. Thilorier, la combustion de ce
gaz doit se faire entiérement. sep!
- » Ce fnw,sz “démontre alsement aussi ait
m@ﬂvﬂ’une machine inventée parile méme
eitoyen , pour rendre visible ce phénomene dé
la combustion du gaz inflammable carboné
dans une disposition dans laquelle Pair exté-
rieur et le gaz qu’il entraine plongent dans le
brasier, ainsi que cela a lieu dans I'appareil
desting & chauffer les bains. 1l a donné & cette
machine le nom de Phioscope.

» En conséquence, il nous parait qu'on peut
croire que dans I'appareil proposé par le ci-
toyen Thilorier, I'insalubrité de lair altéré
par la combustion du charbon de bois est di-
minuée et réduite a celle qui dépend de la
production seulement de P'acide carbonique......

» Nous pensons donc qu’on peut, par cette
raison , accorder Iapprobation de la Société
a Tappareil soumis a son jugement , en ob-
servant toutefois que ses avantages ne sont
que “relatifs, et ne doivent point inspirer une
sécurité entiére , ni dispenser des précautions
toujours nécessaires quand on se sert de cette
maniére de chauffer les bains; c’est-a-dire
qu’il faut, dans tous les cas, pour favoriser
la ventilation , avoir soin de tenir les portes
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et fenétres ouvertes, pendant tout le tems de
la combustion, et adopter dans les chambres
de bain, sous le rapport des dispositions res-
pectives des ouvertures et des issues , les con=
ditions les plus propres & procurer cette ven-
tilation. ;
- Au nom du comité d’administration,

- Signé TroureT, directeur.
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Sur la maniére de Dorer les Bou,toh_s e
avec un appareil pour la révifi-
cation du mercure employé dans
Lopération.

‘Avant de commencer la description de l'art
de Dorer les Boutons, il ne sera peut-étre pas
inutile de passer en revue quelques opérations
préliminaires , cet Art n’ayant été déerit dans
aucune Encyclopédie , ni méme dans aucun
ouvrage technologique.

Le cuivre qu’on destine a la fabrication des
Boutons est, en général, & Pétat de rosette,
mais quelquefois mélé d’un alliage. Les ma-
quettes faconnées sur un martinet , sont por-
tées de suite & un laminoir et tirées a Pépais-
seur qu'on veut donner aux Boutons. Les feuilles
de cuivre qu'on obtient passent ensuite & la
manufacture, oit on les coupe en piéces circu-
laires de la largeur des Boutons, au moyen
d’un balancoir et d'un emporte - piéce. Dans
cet état, ils ressemblent beaucoup & un gros
- sou usé par une longue circulation.

“Les tiges se font trés-promptement, aumoyen
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d’un mécamsme ingeé nieux , par quuel le fil de
cuivre €st coupe de la longueur requise, ré~
ployé en rond pour former I'ceil, et rabattu
pour pouvoir étee soud: au milieu du Boutott.
On arréte la 117 dans cette position, au moyven
«d’une petite agroie mebile, de fer , quila tient

en respect 5 on ajoute alors un peu de soudure
autour de I*endroit de la jonction, en saupou-

drint un 7o de’colophane: Alors:les; BOI}IOHS“

sont place SsUL UNe feuille de tole qutm
tient a-peu- r)rés une grosse,, et quon glisse
dans I'inicieur d’un four; ce four ést chauffé
Jusqu'a oeqwles&oudures soient fondues et qm
les tiges et les Boulons. seient parfmtemem
réunis ensernblel & snitanh 205 ok

il Seba g b

Aclab it bl o il s 2 o L o

-‘1
3
.
3
",

3

- On sait que les Poutons de métid lesm
fdm -vienment ¢’ Angdleterre , et que le perfeca )

tionnement qu’onleur athuné

chez nous : les Anglais- ne.;metf cette supé=

riorité qwa"des. moyens mécaniques qui. éco=
nomisent le terus etsimplifientla mained’ceuvre;
il-la doivent , sur-tout ; & une division de tra=
yeﬂ&bien:emendue. Aucune brannh&ife‘IrEa
dustrie hgltanmquo ue montre mieux la vérité
de ce principe que la iabrication des Boutons.
Des femmes faconnient-et préparent les tigess
d’autres les, cougbent ; <autres les arrangent
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str le Bouton ; d’autres les. posent sur la plaque
et y mettent la soudure ; d’autres les nettoient
etleséb&nhntmsornrdnh pourlea
purger des bavures qui pourraient. provenir
‘des inégalités de la soudure ; d’autres enfin,
.disposent ces Boutons dans des tours, ot ils
sont parfaitement polis , et o leurs bords sont
arrondis également.
~ On procéde ensunite aux Wéralmns prépa-
ratoires pour la dorure ; la premidre consiste a
én mettre plusieurs douzaines dans une espéce
de passoire de terre cuite , et & les plongerf dans
de l’acide nitrique étendu d’eau ; cette immer-
sion enléve les saletés et lox1de on les retire
" alors , on les lave dans leau, et on les porte
.de nouveau dans le tour pour les: brunir ; cet

usage est le plus appre'mré dans les fabrlques

de Birmingham : nous parlons ici d’aprés
MM. Collard et Fraser, les plus hahiles fa-
bricans de cette ville. On opére le brunissage
sleamayen d’une plerre noire qu’on: tire de
: , et qu'on monte d-peu-prés de la
“méme maméﬁeque le diamant du vitrier. Nous
croyons que c’est une espéce de trapp, mais
nous n’avons pas assez de données pour pro-
noncer affirmativement & cet égard. L'ouvrier

applique cet outil au Bouton fixé & I'extgémité
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d’une piéce de bois , lequel est tourné par un
tour-en-l'air avec une trés - grande vélocité ;
c’est ainsi qu’il brunit le dessus, le dessous et
les bords. Cette opération, que les Anglais
appellent brunissage brut , est une découverte
moderne dont ils font grand cas ; elle est d'un
grand avantage , en ce qu’elle ferme les pm:es
dumétal ouverts par Pacide , de maniére qug
Porqu’on applique ensuite pour la Dorure s’at-
tache a une surface plane, au lieu d’aller rem-
plir une foule de petites. cavités, qui en se
refermant par le Brunissage final , auraient
englobé lor qui y serait entré. ' ~
‘Quand les Boutows-ont subi cette opératzon o
ils sont préts a étre dorés. On prend une grosse -
de Boutons ; on les met dans un vase de terre,
-avec une quantité de mercure quon a préa-
lablement sattré avec de Pacide nitrique. Dans
cet état, les Boutons et le mercure sont re-
mués ensemble avec une brosse, jusqu'a ce
que le mercure , suivant le jeu des affinités,,
et transporté par l'acide , recouvre la surface
de tous les Boutons ; on retire alors les Bou-
tons, et on les met dans un imstrument que
les ouvriers appellent un panier, quoique ce
soit un vase de terre perforé de plusieurs
trous. On a une auge ou sebille de bois, au-

dessus
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dessus de laquelle on secoue violemment, de
haut en bas, lé panier, jusqu’a ce que le mer-
cure se [éoace des Boutons , laissant les sur-
fgcés"parfaltement unies et recouvertes d’'une
couche de mercure qui leur donne Papparence
de Boutons argentés.

On prepare ensunelor destiné 4 la dorure .
de maniére qu'une trés-petite quantxtc suffise
pour couvrir un grand nombre de piéces : on
a une cuiller de fer & laquelle Tor ne peut -
s’mWTwnténeur en étant bien garni d’une
couche de blanc d’Espagne ; on jette dans cette
cuiller du mercure en quantité nécessaire pour
fa fabrication, et auquel on méle une portmn
d’or pur plus ou moins forte , suivant la ri-
chesse qu'on veut donner & la dorure. L’amals
game est chaulfé dans la cuiller sur une forge
jusqu’a ce que Pouvrier juge, par Ihabitude,
que les' deux métaux sont parfaitement unis ;
il verse alors sa cuiller dans un bain rempli
d’eau froide. Dés que lamalname est refroidi,
.ll‘Té ‘met dans un sac de peau de chamois ou
de cheévre | a travers lequel on tamise le mer-
cure jusqu’a ce quiil w'en passe plus. Ce qui
traverse la peau ne contient pas le moindre
atome d’or ; ce qui reste a d-peu-prés la con-
sistance du beurre et le mélange sera si-com-

D
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plet , que chaque molécule de mercuie con+
tiendra une portion d'or égale. On' ﬁg en-
suite amalgame dans un vase de terre; et
on y joint une petite quantité d’acide nitrique,
en donnant a Pacide le tems de se combiner
avec le mercure. Dans plusmmq endrons on

commence parmosme e les B :
malgame;-et on ¥ ajoute méme. del*acxde ni-

trique étendu d’eau mais cette méthode ne

" doit pas étre suivie, parce qu’a défaut d’une

union compléte entre Yaeide et le mercure

du P;enu(‘r abord , lamukam#‘g& se portera

samment sur la surface des Boutbm/

Quand lacuie a eu le tems de se lier avee

le mercure , les Boutons doivent y étre infro-

duits et remués jusqud ce que Vamalgame
soit détruit- par laffinité de l’aCIde pour le,_

cuivre , et que Vor ait obéi. %w],a ten

a pour Sétendre et se combiner avee lo 'mer,
cure , dont on avait préalablement blajm ks_ f

surfaces.

Dans lopelahon sulvante on Verra a quel

3 WA’@ a simplifi¢ ' Art de la I
se servant d'un appareil parjﬁﬁ‘uel on faut
revivre le mercure emplﬁ et Pon parvmnt

A garantie Ja santé des ouvriers des effets
terribles du_mereure volatilisé. On ne peut

RS e e S B
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m‘l’hux faire sennr 1’avmd,u nouveau pro-
ang ar lg ﬁhparmsgn des

.' .f' =

3 tﬂﬂi‘;“éﬁiem recouverts de ldmdlodme d’or et
de mereure, Pouvrier s'occupait de les étuver;
4 cet effet il les mettait , au nombre de quel-
ques douzaines, dans des poéles a frire, qu’il
pl\aqﬁwsueqmbrasler dﬁ cha ~en les se-

] o “guettait le mo-
| ‘olt e mercure commencait & couler ;
L aussitoi 1l retirait les poelps de 5?5%&3 le feu,
| et il VEI‘Salt les» Boutons dans un grand bon-
~ mnet; no et 2 Daver, et rebsembldnt
T lmchapeau a petits bords, mais un peu large
- dans la forme. Ce chapeau était fait de lame :
; et de poil de chévre. On remuait
Bt Toutons Siwie Bonnet ayec une brosse
eireulaire , afin d’¢tendre 'or et le mercure,
- t&n”&kﬁﬂn?es Boutons restaient dans une tem=
- pérature assez havté pour m 143 ﬂff’_

la poele GXMsur lé"bmster et secouds de

~ nouveau pour volatiliser- lentement le mer~

eure’; on les renversa’t alors dans le bonnet ,

~ on les’ remuait encore avec Ja brosse, et cette

-Opération- se répetait- jusqu'a ce que. tout' le
D =2
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vif-argent fiit volatilisé et que Por seul restat

sur les Boutons , qui paraissaient d’une cou~
leur jaune vive. Ainsi une grande partie du
mercure sélevait dans les cheminées, se dé-
posait sur les toits des maisons et se mélait
avec les eaux pluviales peut=étre dans les

buissons ; une graqde quantité était avalée.ou

: resparée par les ouvriers , ce quiles tenait dans

un état de salivation contmuel , jusqu’a ce que -
de graves infirmités les forassent de renoncer

a ce travail pénible et dangercux.

On a trouvé dans les environs de Birmin-
gham des quantités considérables de mercure,
ramassé et en partie revivifié dans les gouttiéres
et sur les plombs des batimens. On avait at-*

dans V'atmosphére ; enfin les gy

-rn

A nettoyer Tes chemmeés '-pélce quils y. ga-

~tribué beaucoup de maladies de cette ville &
. ¢ces quintaux de mercure volatilisés et d1551pes

.2 répubnalent :

gnaient de longues salivations. Un fabricant

: celeblc de cette ville, M. Mark Sauders, a.

trouvé un moyen , non-seulement dﬁ_pﬂ?vgmr
ces effets terribles , mais aussi d’économiser la
perte immense de mercure qu ’entrainait né- ':{
cessairement-I'ancienne méthode, Yoici lades- ‘.
cription de son appareil.- PR e o

N N T PO, AR
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. Explwﬂm 3& la Pianehe 2
Vﬁé ﬂe lapparexl de M. Sauders.

““On construit. un foyer d'une grandeur
‘moyenne , capable de recevoir le combustible
nécessaire pour l'opération , suivant I’étendue
de l’établissement. Au. lieu de laisser monter
la fumée dans le chapitean A, qui est fait de
t6le ou de fonte, et a travers lequel le mer-
cure est volatilisé, Pon établit un conduit qui

“méne la fumée , en armere dans la che-
,mmee B, :
- Au-dessus du foyer C,on place une plaque
defonteassez épaisse pour pouvoir étrechauffée
toutjuste a la température nécessaire & la vola-
tilisation du mercure.
- D. Cendrier au-dessous du fojer.
E. Conduit de chaleur vu au fond du foyer,
_servant a mener la fumdée au-dessous de I’dtre
ou plaque de fonte dansla cheminée B. On peut
placerla porte du foyer et du cendrier , soit en
face , comme nous ’avons représentée dans le
dessin, soit de cOté, ou enfin a lextrémité de
Patre F , de manié¢re que la chaleur RImcom-
mode pas les ouvriers.

~L'espace entre A-et la plaque de fer G es
X D
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recouvert d’un chassis de métal viteé, qui des-
cend de_maniere ane laisser que l’esﬁéﬁe suffi-
sant pour remuer les pocles avec facilité. Ilsera
mdme ayantageux de viteer les deux cites, au
lieu de les bctir en brxques, cette duaposmon
permettant aux ouvriers de regarder par-tout 3
leur ouvrage,mmmm‘ des par lava-
petﬁ: AOBRETCIITe, 5 s
Des que la chaleur communiquée aux pb'él&s
commence a sublimer le vif-argent, la vapeur
s'cleve dans le chapitean A, et descend ensulte :
dans le touneau G, ferméen haut etrer ‘ean
a moitié. Par ce moyen, cet apparell devientun
véritable alambic & distiller et a condenser le
mercure volatlhse et la partiela plus considé-
_vablesefrouveains: condensée dansletomeaaG
Un tube H sort du couverclede ce tonneaw,
t'eleve assez haut, et se recourbantensuil
-eend au-dessus de la ﬁmﬁm;ﬂ;’aﬁ Betond ton-
neau I, ouvert par le hautet remplid’eané-peu- i
prés a la hauteur de Pouverture'du tube H,
Une pun ie des vapeurs se condense en montant
~dans-le tube vertical , et retombeéahe"le pre-
mier fonneau G ; le peu quien sort est ramassé
-et condensé ddns le tonneau L Ce dernier ton-
neau doit étre placé a I’ extérieur du bahment, E
et la branche descendante du tubg Henfrera au -

-

-
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moins de 18 pouces dans le tonneau, mais point
dans Peauls A faiais = samgit e -

K. Ghrpente servant a soutenir lev‘tuyan?‘l’
& Wheminde est munie dun registre pour
régler la chaleur du foyer; on peut retirer a
volonté 'eau des tonneaux # Paide d’un siphon;

le mercure, sali par dés substances hétérogénes,

est ramassé au fond du tonneau , et trituré dams
un carré de ﬂanelle ou chauflé doucement dans
une poele - e le mercure commence a _

. (Slmbi* onle sépare en le versant dans un vase -

quelconque, ayant soin de ne pas porter la
chdleur au pomt de le volatiliser. On peut re-
couvrer “jusqu’au dernier atome de mercure , en
mettant les crasses qui restent dans une cornue
de gres, pour distiller ensuite par les moyens

Les Boutons débarrassés du mercure, soit
par Lancien , soit par le nouveau procédé, sont
brunis définitivement, encartonnés par dou-

_ zaines et livrés au commerce.

*Tes personnes qui conmaissent peu ce genre
de fabriques; apprendront avec étonnement
;usqu a quel pomntune petite quantité d’or amal-
gamé avec du mercure, peut s *étendre sur une
su1faCe polie de ecuivre : einq grains , qu'on
peut évaluer une trentaine de sous, suffisent

D4
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Refonte des Papicrs ; et Papier—Paz'llc. 5y

; Mswl”

s ARt s e e
Sur la *Befonte des P&plers , avec
:Hquelques Notices sur le projet de

Fabriquer du Papier avec de la

Paille.

On se rappelle qu’il y a huit ans on proposa
la Refonte des vieux Papiers, pour les faire
servir de nouvéaa' 4 '1a Fabrication; ce procédé

‘qui a été répété avec succes, a été négligé en

France et accueilli chezPEtranger ; il est tems
de le revendiquer. Nous croyons trés-impor-
tant de revenir sur cet objet, aujourd’hui qu’un
anglais,, M. Koops, en s’appropriant cette in-
vention, a été conduit, par la nature de son

travail et de ses expérlences a la découverte

dePArt de fabrlquel un bon Papier avec'dela
Paille. Nous décrirons le procédé de M. Koops,
mais auparavant nous dirons un mot de celui
que nous avons conseillé dah*s notre Essai sur
le ﬁ?&ncki‘mmt (x ) Le rapport fait par les ci-

(1) Essai sur le Blanchiment. Volume in-8°. avec
quatorze planches. A notre Bureau. Prix : 6 francs

~ 50 centimes & Paris ; et 7 fr. 75 c. franc de port,
par la Poste.



58 . Refonte des Papiers,
toyens Deyeux Molard, Pelletier et Verkaven,
se trouve consigné dans le 19°. Tome (IE .An-
nales de Chzmzc. . G )
Apres avoir trié le vieux Papler on le met
dans un appareﬂ a blanchir par la vapeur, en
le placaht sur des chdssis; on Pexpose pendant
douze heures, & la chaleur de 'eau bouillante
seule _afin de le macérer ; on lm fait subir
ensuite une légere trituration au cylindre. On
le plonge dans une forte lessive alcal’mo-eans,—

tique ; on le pilonne bien dans un baquet pour
Pimprégner, et on Pintroduit une seconde fois

dans Pappareil , dont la_chaudiére sera éga-

Tement remplie de 1esswe on donne un bain
de vapeur de 10 a 12 heures la pate retirée
sera pressée. Afin de ne pas perdre la liqueur
qui sccoulera on la mettra dans des poches
pour étre battue et defror_&ee a 1a riviere; on

,,_-,_.( St

~ portera a alors la _Eate surole cylu .- e, ou on lui

P R

fera S‘I.Ibll‘ une trituration , Jusqu’a ce gu' ell;e cait |

acquis la blancheur convenable. Si Pon veug
faire ressortir le blang ddVdni‘age lsuffirad’ Cen-
ployer un second bain de vapeur, ]omt a1 une

légére immension dans le munate oxigéné de
chaus hquu]e de rineer ensulte et de passer i1
l'eau agidulée. Dans cette opération,, il serait

ddésirer qu'on employat des mailletsetdes pilons,
.




: et Pdpzer de Paille. b9
':plu!c')t que des_cylir
por s ki :

es qui. sont attaquables
. Dans: la Refonte des

Paigd«&mmr:ts on se seﬁtd!mﬁmn&’mée
sulfurique ¢tendu d’eau , dans la proportion
~d’une partie et demie d’acide sur cent; maisil

faut plusieurs opérations, ce qui rend le pro-

cédé assez long.
Nous allons passer a la description du pro-~

avons cité au commmﬁim
- M. Koops sépare-le Papier de fabrique an-
‘?"’%Mie?apier— de fabrique étrangérs;
il assortit les Papiers imprimés ef manuscritsf
~Le Papier est ensuite déchiré en pidces, et porté
~ “dans une machine pour y étre trituré lége-
remeut en miéme tems quon Ly, lave; de la
“machine on lerenvoie dans un reservoir, pour
e dépouiliér. de sa_ colle au moyen de Feau
_ ,-@mxde et dece: reserMm dme
. MBﬂﬁeﬂ éduitenpé g !

"".ur

SN A it‘ma Aonp‘o,) tud un hrevetdmventmn, :
Je 28 aweil 1800, pour Imtrmnon “de encre de
: vieut Paplers lm;,mm’a el mianuscrits § .o pourfleﬁt'
Sgoefabrication, .~ o : i -



Go R@‘oz_zte' des Papiers,

de 16 bariques ou 2304 pintes ( mesures an-

glaises ) d’eau doucea 336 livres de Papier. M-

Koops préparesa lessive de la maniére suivantes

1l ajoute a 46,680 pintes d’eau douce 1,800
livres de chaux vive sortant du four, en remuant
constarmnment le mélange dans lacuve pendant
quatre & cinq heures, jusqu’a ce que la chaux
soit totalement dissoute dans P'eau. Il prend 8o
pintes de cette eau de chaux, dans laquelle il
dissout 24 livres de potasse perlasse d’Amérique,
afin de former une lessive alcalino-caustique.
Pour extraire encre du Papier ,d’impression
d’Allemagne, il faudrait la quantité précitée de
potasse , mats pour les vieux Papiers d’Angle-
terre, il suffira de 18 livres de cetalcali; il n’en
faudra que 10 silon opére sur du Papier
d’écriture.

11 fait bouillir, pendant une dem._i—,heq,fg;:h
chaudiére contenant les “1:6‘_ b;l'iq&es deau et
Tes 336 livres-de Papier, en y ajoutant peu-,
a-peu la lessive caustique ci-dessus : apres
Paddition de cette lessive , il continue 1’ébul~
lition pendant deux heures; il examine gpsﬁite
sila pateest suffisamment débarrasséedel’encre;
si elle ne Pest pas, il fait bouillir un peu plus
long-tems , en remuant continuellement la
masse. Dés que Vencre parait étre détachée, on



et Papier de Paille. 6t
baisse le feu, et on lzusse macérer le mélange

ndant deux ‘ou trois

pﬁte ou mélange provenant de cette opé-
ration est soutirée par I'épine ou chante-pleure
dela chaudiére dans un reservoira double fond;
la fond supérieur est de cuivre, et percé de
trous par lesquels s’égoutte 'eau sale et grasse.
Au sortir de ce reservoir, on prend la pate pour
la dégorger et la débarrasser totalement  des
,mmtétémgenes On prend une quantité
quelconque de cette pate;, par exemple 140 li-
vres ; on la met dans une machirie alaver, ou
bien dans des poches, afin de pouvoir la dé~
gorger a grande eau.

Comme en général, la couleur dela pate des
Ea,paens a 6té ternie tant par Pencre que par les
diverses opérations que nous venons de citer,
“quoiqu’on ait enlevé huile et la matiére noire
coloranie, cette substance ne sera jamais assez
blanche, poul quon en fabrique un Papier
propre a étre livré au commerce. I faut donc
recourir au blanchiment par l'acide muria-
tigue oxigéné, La préparation employée par
- M. Koops est connue de tout le monde; d’ail-
leurs , dans notre Essai sur le Blanchiment
1ous avons cité les proportions suivies dans les.



68 Befonte des Papu‘m,
prineipales contrdes de I'Europe;, ‘pourla con~
fection de ce gaz acide; cependantil estbu
de faire parler M. Koopq lui-méme. "a-

Prenez 6oo pmtes d’eau douce, et mettez-les
dans une cuve avec laquelle vous combinerez
une‘corhhe ol vous aurez introduit trois livres
de sel maun deux livres. da mar et
trois | *&t‘iﬁw“ ulf arique concem%ﬁrés
avoir uté lapparml chauffez la cornue au
bain-marie, et distillez pendant 6 heures ; Peau
sera sufﬁsamment imprégnée. On voit que
:M Knops n’est pas fort habile thnﬁe ,mﬁ
eil est frés-mauvais, et celui que nous
avons décrit ﬂans le courant de ce numéro en
fera ressortir les lmperfectlons M. Koops em-
ploie 40 & 6o pintes de cette scfuﬁon‘, pour
: blanclnr parfaltemeut 140 liv rt-*s de sa pafe

TS 3
quil triture de nouveau sa pate dans leﬁ:f
lindres , avant dela passer dans les cuves pour
en fa—xxe du Papier. e

e v

“Sa maniere de convertir le Papxerg&ﬁuscrlt
consiste & prendre une quanmﬁ"quekonque
supposons 140 livres de Papier; qu’il dcbarrasse

de la colle en le fesant bouillir pendant long=
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gems dans de l’eau de nﬂere. La pite qui en
provient est jetée: dans m@l&e de cuivre
étamée, perfe.rée de trous de toute part. Dans
Vintérieur de cette caisse on fait agirla platine
tﬁme forte presse qul exprime Ueau autant que
faire se peut. On prépare alors un coffre dont
Pintérieur est enduit d’un piment de céruseet
d’eau ; la pate est distribuée dans P'intérieur de
cette caisse , dans le plus grand état de division
possible; on y Mtuh courant de gaz acide
muriatique oxigéné , qui sert 3 blanchir le
Papier , et & détruire leffet de encre & éerire.
Nous dirons, en passant , que appareil décrit
dans le tome V de nos Annales, page 283,
pourrait étre employé dans cette opération , avec
le plus grand succes, au lieu du mauvais aps

pareilde M. Koops.

La pate des Papiers manuscrits subit ensuite

- laméme opération au cylindre que nous venons

de eiter pour les Papiers imprimés.
- Actueliement que nous nous sommes étendus'

e la. Refonte des Papiers , procédé qui a gon-
duit a la découverte du Papier de Paille, nous-

sparlerons de cet Art, Toute 'Europe a retenti
«du bruit de 'invention de M. Koops ; par-tout

les Artistes qui se sont adennés a ce genre de
Aabrication, travaillent avec ardeur pour mettre



64 Refonte des Papiers,

a profit cette application heureuse d’'une ma-
tlere au‘;bl commune ('.1 un dn.b ]JL‘)OI“S 188 plu‘
importans de la société. Le Proprictaire des

Manufactures de Buges ¢t de Langlée, prés

Montargis, le citoyen Delille a fait , il y a plu-
sieurs années des essais de Papier sur des
mousses , des pailles, et quelques autres subs-
tanc&evégétales ‘On connait le livre de Scha fTer

imprimé en Allemagne, sur du Papier formé

de plusieurs substances végétales : mais tous ces

essais aboutissaient & triturer ces matiéres, a
les coller tantéten ctive, tantot apres la fabm-
«cation, et enfin & les présenter sous les couleurs
naturelles des substances qui avaient servi &
les composer. Le Papier de Paille du citoyen
Delille ne pouvait faire qu’un' papier de ten-
TUroscneore ce Paplel Start-il lom d’ apres

I'aveu qu’il nous en a fait lui-méme, dj: remplic

les conditions d’un bon Papier. - w”f"“ —
Nous avﬁnﬁ“ssﬂwiasyeux ce livre si impor=
“tant, imprimé sur le Papier-Paille de M. Koops,
et dont un exemplaire a été pre’senté au rot
- &@Angleterre ; c’est un Papier jaune, mal-—faxt
et bien éloigné d’atteindre le but qt:mn s'était
proposé. L’ Auteur nous assure pourtant que ce
n’était que son coup d’essai , et qu’il ne I'a mis
aujourquepoursatisfairel'impatience publique.

A
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pnemler. Bt (e
Le cltoyen Seuum Membre de. 1’Inst1tut,

' v;c:nt de prendre un bn,ut dxmennon pour
i -Pmlle
T

vaux; nous connaissons plumeurb Ar;lstesqm
sioccupcnt, asslduemcnt de cet objet; et nous
5 - g:t. ﬁmﬁemmt que Péveil est

.,§"e fasse blf‘l]tut une révo~

s ~ﬂﬁ4-¥5&3v\ R
_Cr)mme nous ne

¢ tde p:nezlle;s reeherches. 1l faut (fom-
, mence;- p&r réduire la Pallle a un grand éiat -
g.r dmsmn smt en 1a hachant,, soit de tonte
== =5

11_.-




- par le sulfure calcaire, en se servant, poursa

~‘\a un ba.m de vapeur. e

66.  Refonte des Papiers,
autre mhaniére ; une immersion dans le sulfure
calcaire servira & la blanchir; si on la jette
ensuite dans un pourrissoir , la felméﬁmtion
putride en réduira la masse en une espece de
magma ou substance visqueuse. Il faut arréter
a tems la fermentation. On pourrait méme
remplacer celte opéranon comme parait I’ avou‘
fthKoops par unelesmve alcalino-

tique , car il ne faut pas perdre de vue que

ce sont ses reclierches sur la refonte du Papier ,

qui Pontmené a la découverte du Papier-Paille,
On peut aussi, apres avoir coupé la Paille par

_un instrument quelconque , la laisser pourrir

dans T'eau ; et si Pon veut, accélérer la pour-

riture, on y ajoutera de 'eau de chaux,on

arrétera 4 tems la fermentation, et on blanchira

préparation , des procédés que nous avons déjil _
donnés dans le Tome prem&erdom&&m&le ,

page 197. On achévera le Blanchiment et la
dissolution , en fesant bouillir. la pate dans
une légére lessive de potasse, ou en l’exposant

~ Enfin, de quelque maniére que la. Pallle soit
du»sonte pourvu qu'on réussisse & la metire
dans un état de division tel}gqu elle puisse étre
suspendye davs de Feau, et que ses molécules

‘\
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8 - Dusification

Observations sur la Purification des

Huiles' végétales..

I)ans le cmqméme volume ;- ﬁage 273 nous

avmmm pr“&édésem -
gleterre paT MM. Collier et G'OWEI' pour
coupléter la somme de nos connalssaﬂce,sfm-

tuelles sur Pépuration des Huiles , il nous reste

a parler des expériencesef’ du ﬂava;l du mtoyen_

Thénard , sur 'Huile de Colsa. ©

Pour Purifier PHuile de Colsa, onen prend
100 parties et 2 parties d’acide sulfunque con-
centré ; on méle le tout ensemble et on agite;
aussitét PHuile change de couleur; elle se
trouble et devient noiratre ; au bout de trols 4
quarts dheure environ éﬂ F

o

.corrs‘,éﬁ' “€po
y ajouler d—},cu—plus le double de som pélﬂﬁ
d’eau, pour enlever l'acide sulfurique qui,
il restait t1op'long-lems avec I'Huilene
manquerait pas d’agir trop {ortement'stm elle
etdela charbonner. Il est néc&ﬁﬁre de battre
ceméiange pendant au moins 1 une demi-heure -

pour mettre les molémﬁec d’Hmle d’aclde et

m%iar de Pagiter, :

o ':“
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A ou de I‘lult ]ours env:ro’h ae rﬂ'pos,
. & :ﬂ’fﬁle nage sur 'ean, et celle-ci nage elle-méme
sur une méfidre foirdtre. prec:p:tée de I'Huile
par Pacide sulfurique ( C’est cette maliére
noirdtre qui colore Ihuile, et qui empéche
dekhgyler avec facxht;,) il s’établit done, comme
on fe- vmt trms couches bier &ﬁhnctes,la supé-
t huileuse , la seconde est aqueuse ct

‘-"contlent un peu  d’acide . sn].fuggue;,, et la
troisi¢me, est charbonneuse, il gen faut de
bggqgo“gp ﬂuapl'es ces huit jours de repos
T'Huile qui forme la couche supemem‘e soit
'hmpxde ;. 1l faudrait bien ]e crois , vingt }muq,'
; w; qu elIe s’éclaircit par le mmple repos,
~ mmais enTa ﬁltrant on lobtient de suite par-
{aiterment claire et transparente. Pour cela on
peut emp_lo_) er du charbon pilé, du coton ou
. dela laine ; ; ces detrx derniéres. substances sont ;
= préférﬂbles le méme cgo;aﬂetxla méme k

~ pourront servir un grand nombre de fms, au
.bout d’'un_cerlain tews, i faudra seulement
:ﬁmr le soin de les dégraisser.

- En stlwanl ce pmu,dc. avec soin., cn o})tu_nt
une. Huile qui a infiniment moins de couleur,
~ dodeur et de saveur que ce clle employée, qui
F 3




me " =N Purificotion: % -
brile avec la plus grande facilité, comparab]e
enfin, en tout , aux Huiles du Commerce les
plus pures (la perte est trés-peu considérable ).
Si on veut Tobtenir plus blanche encore,
on peut lui faire subir un deuxidme traitement,
mais alors sur cent parties d’huile; un. cen-

ticmed’acide sulfnﬁqm concentré suﬁpﬁﬁﬂﬁ-' :

sulfurique ne fait point dans PHuile déja pu-
riliée un précipité noiratre ; il'y fait, au eon-
traire , un’ précipité d’un-blanc grisatre et peu
abondant ; ce préeipité se sépare moins faci- ‘
lement de PHuile avec le précédents 2
Lorsque PHuile a été traitée par un cen-
tieme d’acide sulfurique, sion la laisse digérér
‘pendant vingt-quatre heures , avec le quart de
son poids de chaux, ou de carbonate ,de chaux’
ou d’argille, on Pobtient Presgue aussi blanclie

iy PR
P

que de leau. E 2 «-?L“-“ﬁf'iw »

La chaux n?létﬁm& chaux, et sur=
tout la premlere , e pourraleut étre emi)loyég'
avecavantage; il v aurait trop de perte. Dargille
donunerait pfﬂbablement des résultats avantd-
geux ; elle retient, éla vérité, une assezﬂrande
quannté d’Huile, mais .on. Poarra;t “par e
moyen d’une présse , 'en extraire presque
totalement. B o : =

Ces observationsdu eitoyen Thénard, jointes

e ARt e R S i Lo Bl b i i L LI s R e

1’.‘?‘;.

T T T L Ly R, N R TRy




striel _Heus mmptons pth ;
ﬁbher ﬁwessammeﬁt une Notice sur la Méihode




.]dld“] et la premicre couci@ étmt

g,

on verse (Teséus une portion de Lait

‘couverte 1rés- lmporidnte sur la mamele (1 em- :
ployer le Lait ddns la Peinture. 1l a p{iiﬂ
sans detren:ipe et sana hulle une serre de son. -

IR

l?;,froltement d'une étoffe. ﬁ e laine plu-

chem-;e ne ’pﬁu\rmt ialtérer on c:oymt frou%r
2o

sur du verins : mais avant d exammer les. avan-
tages de cette Peinture nons onsﬁ‘fre cqg;
naitre le procédé suivi par PAuteur :

Prenez I.a:t écreme, deux intes de

0lices.
Blanc d’Espagne , strois livres. :

On_ met la chaux dans un Vase"de%

pour en faire une houillie éﬁi on apu?é.'
peu-a-pen PHuile , remu‘iiﬁ avec une petite -
spatule de 13015, on verse lc sur plus duﬁ?? ’?’%




ne. Le Lmt

© S0 ntact avec la chaux lui a proniptement
rendu sa fluidité. Toutelois il ne faudrait pas

- quil fit aigre , ‘car alors il formerait avec la

chaux une sorte d’acétite calcaire, susceptible

é’attlrer l’hmmdite .

On étemt Ia chaux&n%ﬁ;“ .ngeant dans

1 ﬂ’f‘la Taissant sefﬂeunr a

_ Le choix de P'uneon lautre des trois Iunfeq
est ,mdlﬁ'ment cependant pour peindre en
])Tanc,,on v doit préfel er Phuile d’ceillette,, comuie
étant sans couleur. 11 y a plus, on peat ems=
g plo er les huiles les plus communes , les huiles
% briler fpour peindre avec des ocres.
L’huile en tombant dans le mélange de lait
e ei‘. ﬁé chaux disparait; elle est totalement i
soute par la chaux, avec laquelle elle fait un
9&%}1 calcaire. © = :
On ‘émie le blanc J’Fspwne onlé rﬁaana
doueemcnt A la surface du liquide, il sin-
bibe peu a peu et finit par plonger; alors on
le remlﬁe avec un béton. On colore €ette pein-

3

* hon broyé ¥ Teau, des oeres ]aune o

Peinture Tl Lazt. ; 7o -

= S ture comme celle en dé ‘tremipe, avec du chagﬂ- -
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T I’c;mum au Lait, i,

- On Te mplme comme la peinture en dé_
trempe. - .#3?__. :

o

Cette quanhte suffit pour imprimer sa:

toises en prermere COI]ChE‘.

Le prix de cette. méme quantité revientd
9 sous , ce qm 1-edu1t Ie prm de la toise a

s .._.h,a

miens : ils sont. nombrelm. "’W’W

ches ; mais dors, dans les tems et dans des
endrmts secs , la détrempe éclate secax]le‘, ;-
se detache &’ e]le-meme.

tte , voﬂa ce ipn st & Ta plupart:.;_
de ceux qui emplmeront cette Peinture ; mais *
i faut la raisonner, et voici la théorie qm.a-':'"
guidé le C. Cadet-de-Vaux dans le choix et la
réunion de ces ingrédiens. ek 3
i?arkma d’abord de la Peinture en détrempe;;
elle est faite, comme on le sait, avec dela
+colle, ala dissolution de laquelle cmrapute du
Hanc d’Espagne ou des ocres. i 4
Maintenant voyons quels sont ses mconvé-

: ren 5 _de se deta t_-s..': par le PIUS
leger‘frottement aussi dans les escaliers, dans
les corridors, faut-il éviter le contact des has
hits et des murallles. : i 8

-On remédie, il est vrai, & cet mcqmténmnt,
en forqam de colle et en mulnpimnt les cou-




; Peinture au Lait. "5

Dlailleurs trois couches de '{_détrempe re-
vlennent, a thm'io SOUS. -5 e s

eﬁmf pemt ou la saison' sont-ils humf-: '

des ? la eolle, qui fait la base de la détrempe,
shumecte et fermente; or, toute substance
- gélatineuse animale passe rapidement , par la
fermentation, a Pacidité; alors elle cesse d’étre
gélatine , d’étre colle; elle devient eau , douée
“de fluidité et apld;té@ﬁuz wsse ‘bientot a la
~ putridité. Clest sur-tout dans les tems de dégel
que cet effet de 'humidité devient. pres sen-
“sible ; on voit la detrempe couler par stries
_sur la_muraille et la boiserie. La terre ou
- Pocre qui soutenait cette gélatine sont alors
~ abandonnés & leur état pulverulent, et ‘Ta
. parne pemte reste 21 ni. ‘
Cette disposition de la colle 3 attirer Ihu-
- midité de Pair et i fermenter . explique la
- raison pour laquelle la détrempe, pendant
r_quelque tems, a de Podeur ;4 moins quelle
. ne soit vernie, ce qux remédw npaxwdams :
mconvémenS' mais agssi le vernis en aug-
mente t-11 le prlx. el

Aloutons que la préparation dela détrempe
exige du feu, occasionne une grande perts
‘de tems” qu 11 Hfaut payer, les ouvriers em-*
. plovant partie de la matinée & préparer leur

o




" pemmra au. Lait.
couleur. Enﬁn la detrempe ne Se. conserve |

point ; souvent e].le entre en fermentahdans :
les 24 heures, sur-tout en été et lorsque ’le A

: féms est. orageux Tadhe - s )
: Opposons maintenant notre Pemture a ld' 4
: pemture en détrempe A '

il “conserve sa parhe caseuse 1e ﬁomacre l‘e L
Lait en contient plus ou ‘'moins; om peut en '
évaluer la quantité au quart, dans Pétat de
gélatine forte conséquemment'ahne hvre par
pinte ou quatre livres de Tait, qui est re
proportion. ‘Nous: disons dans T'état de géla-
tine, car la partie caseuse’ n’étant pas-disso-"
luble dans P'eau, n’est pas -gélatine ; mais elle- .-
est colle. -

Voici. donc -une livge de colle ;- et qul mﬂ
nte le nom de celie—fm référence A

du corps a Ia 'couleur mais quels ayantages
n’a pas cette colle du Lalt sur la colle ammale
- La partie caseuse retient une portmﬂrﬁlu- :
midité principe qui lui donne de Pélasticité..
Prenez pour exemple le fromage:de Gruyeres; :
ila beau éire desséché il est toujours dlas-—
nqﬁéhcﬂ peut le captr mais- non paB?WR*f

: pu VELISEer.

_‘.- i -



eche pas dans les lieux secs élevé's

aﬁ'és ‘et ne se délave ‘pas dans les endrolts

S
Pﬁ& loute 1 tme malson. Pt,ut-(_tle aussi se
«forme -l &ans ce melancre une cornbmmon




o Peinture au Lail.
ture au Lait détrempe séche en une heure ,
et que Thuile qui entre dans sa composition -
perd son odeur et son caractére d’huile par
sa combinaison avec la chaux , qui en fait un
véritable savon ; aussi-Podeur de cette couleuxr
fraiche est-elle celle de lessive et de savonj
cest I'odeur d’'une buandene .ol on blanchit
}.e gg s erenis T i
~ Une seule couche suffit sur des endroits qui
ont déja été peints: il ne devient nécessaire d’en
anetire deux quautant que des taches repous-
seraient la premiére couche ;alors il faut Tes
faire disparaitre avec une for'fe eau de chaux, 5
de Peau de lessive, ou en grattant. _
1l faut deux couches sur des hois neufs.
Une couche suffit sur-un murdescaher de
gorridor, sur un plafond. E
La serre, peinte par le C. Cadet—de—Vauxh

a sa porte intérieure ; Pembrasure est |
~ exposée & toutes les injures de lair ; m_algré
cela et malwré le* f'rottement continuel , “les
sillons de la brosse existent encore’, et cette -
pemture n'a pas éprouvé la plus legére dté—
- ratione SRS £ :
Depuis, 1l a donné a cette Pﬁnmre une bxen
~plus grande solidité ; car sa prétention a été
de la subsutuer noﬁ-%eulement ala Pemhﬁ"&
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. en déwrempe , mais encore a la Peinture a

" Thuile. 9
Pour pet J

P(umﬂdﬂ la Pemture s Tt &%wmpc'

'Chauxétemteg.. i e BOUEES:
R e 2 onces.

Poix blanche de Bourgogne. 2 onces.

On fait fondre & une chaleur douce la poix
dans Thuile qu F‘S%uthe- 4 la bouillie claire
F lait etrﬁe thaux. Dans les tems: ﬁ'oxds on
fera tiédir cette bouﬂhe pour -ne pas occa—
sxonner le bj‘usque refroidissement de la poix,
ei*p)our en faciliter 'union dans’ le lait de

- chaux. Cette Peinture a quelque allafOﬁxe avec
celle dont nous avons traité. dans le premier
* voldme ; sous le nom d’Encaustique.

= Le C. Cadet-de-Vaux vient demployer 1a
Pemtuw au Lait résineuse poux des volets

: extérleurs précédemment. peints a Lhuile. -

_ Cette Peinture a huile,, répt j:%,

partlclpe fort des mconvémens dehh Peinture
en detrempe € est-—d-due qu’elle fait retraite,

*;e'fénddle g *écaille et se souléve , avec cette.

- différence que ses écailles conservent quelques

: = i

Ny 7l




8o - Peinture au Lait.
que le bois reste a nu, et conséqﬁemment :
exzosé sans défense a Paction de Pair

On doit, pour la propreté , pour Ie, ‘coup-
d’wil , unir une pareille surface avec le gres
ou la pierre ponce , avant de donner celle
premlere couche.

Le tems, qui détruit tout détrmra cette
‘Pemmm',,w on ne voit pas, enm,
de motif pour que Padhérence de la Pein-
ture au Lait résineuse se rompe, se fen-
dille et s’écaille, ainsi que le fait la Peinture
a I'huile, dont la base estla céruse, prépara—-.i

tion de- plomb qui rend Thuile siccative; et -
dlSPOSE ce genre de Peinture a s’écailler. Cette i
;

FATE P Sl AT Ll b A g e

¥ NIRRT A, My

substance métallique a en’ outre I'inconvénient
de se colorer a Vair par Paction du gaz hy-'
drogetie; la Peinture en blanc devient jaune;
souvent méme elle se couvre de tdLhES nomes ,
par une nouvelle oxidation: « d Poxi e
' depbmb» Les exhal sdane latrine d’unA
pulsard d’un hou a fumier, Suﬁlse.nt porur*
NOIrCir Lomplctement une partie pemte a-
'l’hmle. -;:.:‘-33—*‘ --
1 n’entre point de plomb dans la Peinture
an Lait résineuse, et Yon na point cet in-
conyénient a craindre ; . Vair ne peut point
altérer la coulem: de cette Pemture cmt
dont

.
_:-',1
c

ot

T AR LR I PR
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nture & l’hmle de la contmu:te (Ie cette
odeur; on la retrouve sur-tout dans les mai-
_spns de campagne qu’on n’habite point lhiver,

ndant plusieurs années de suite. :

0111""00'110 qm“e [ ot~
~-10deur de hucb -

i a pour but d’e.g séparer . lhmle:, que-,
nd sous le nom- d’essence de téré=,



82 Peisiture aw Lait.

Pintéricur des édifices ; mais exp65é a Pair il
wa qu'un moment de durée; ce mélange est
sans consistance ; son adhérence sur la pierre
est si faible que la piuie Pentraine , et que deux
‘ou trois années suffisent pqur en faire dISPa- ‘

raitre la trace.
. “Te hadlaeon, de plus mme msols la tmse'

trempe ne revient qU’a 1 sou 6 denicrs , valeur -
intrinséque ; a]outcz—y le prix de la main-
d’ccuvre , qui ne doit pas étre tres- couteut
car-on badigeonne bien des toasesen unjour

- LAuteur Pl‘éféLEI ait pour badigeon la
nire auw Lait résineuse, en employant la chanix.
etlocre jaune , avec ou sans addition de Blane
d’Espao ne. Ce hadlueon durerait mgbo:mrenis ;
ans , sans nulle altex -ation ; il 'y a que la ni-
mﬂc,a,non des murs 'qm pmsse la détérmmnr

3G

la dlﬁ;cuhb do se procurer le Lcut necem F:

Ce n’est point le Lait qul manque aux ache- :
tewrs,, mals bien les acheteurs au Lait. V{ﬁ'cl 3
Ia salson “des fﬂuts les laitieres: naﬁ’ﬁ%uvent ;
us le débit; elles en font de Jﬁd’focre beurre

ha.ééxoer,e fromage ;

rce que peu savent

faire bons I’un et Vatitre, La vente de cesm f




Peinture au Lart. o3

denrées est lnen oins hicrative que celle du
Lait, et les laitidtes réfémmt fe verdre en
Py e'st'ausm la salsmi‘bét Pon peint,
1mmdt10n du Lait, pour pemndre, rem-
R dtera colle du Lait comme aliment; d’ailleufs
~se consommdt-il a Paris le quadrup’le de Laif,
- les campagnes le lui fourniront. Est-on forcé
- de tirer son Lait d’un endroit éloigné ? on fera
- dans cet en&rmmémeie miéle
'fé I.mt voyagera sans

e "pom TPemploi auquel nous e~ destinons. Dans
: Tes camnpagnes,, dars les provinces, on n’¢lévera
: -ﬁﬁ%ﬁéef'on sur la rareté du Lan
0 Mais les pemtres en batimens ! vom Tes rié'—
: duxsez a la mendlmté' ob]ﬁchorrhamm}e il est
plasﬂmtﬁcse que plus une ma-
nuttnl‘lon sont & bon ﬁlauh«, plus la con-
Somimation en est considérable; on allume sa

e

-_"tﬂ’fan&el'& ‘avec un _morceau de pdpler el J;l

< prix. Sur cen‘i‘“ptfsﬁniféé qui feraient ppindre'
‘sieela ne cotitdit que 25 francs, cing seu-
3ement Afont peindre , parce que cela coute

; ﬁx ce q-uevéela aputer;m ane trof)fonem
' o

: _,.ﬂﬁ;ﬁe pame :

= i% se caﬂlel et arrivera en ban dat

Y mnquantaécus.bn locatairénefera pas Pemdx‘gj, :
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cent ¢cus par exemple au prix de son loyer;
mais si cela vient a ne valoir que 50 francs, il
ne se relusera pas, sur un bail de troisans,
“une jouissance qui ne renchérira son loyer que
de 17 francs par an; et le bail fini, son suc-
cesseur , quoique lappaltement soit - encore
frais, fera repe:ndre paree que la couleur
était _grme.,ﬂ _aime le ve;g OEW
ensorte qu'au heu de deux cents Peintres qtie -
Pon suppose a Paris , il peut ¥ en avoir quafre
cents d’occupés. .

1l en résultera méme pou;'_ eux cet avan- ‘-"":'
tage, c'est que leurs ouvriers ne leur"e nt
plus la 101 _ce dont les maitres se plaignent,*
sur-tout dans cette professmn car enfinil n’y
a pas de servante qui ne puisse préparer nos
deux Peintures, et quand il ne faudra ni filets,
ni 1‘(_Champl qui ne sont plus guéres de mpde

ble“n ’tn‘ei‘ d 3 ;._. i Ea'l!(;(‘l.llp dopé—';
rations de mcnaﬂe qu1 exigent plus d’adresse. -
Ces procédés sont suqccpnbles de perfectlon
on peut substituer des graisses, du suif,
Phuile ;- dé Ta cire a la poix de Bom'fgogne-
Les Chlmlstes qui sé hvrent aux Arts, éor.lt i
”fmg)ltés a tater de ce gem:e de Pemture den
ﬁxer les pmport,\ons aA sassurer si la qba?tix, ,‘.'







Sur la .Fabr&ca_ﬁbfzie{ les- R(zflz__cipéif
“constitutifs de la Poudre-2-Canon. -

des Arts qui sonit lids. &4 defense de l’Eta{,,;
les proc\,d" s pour la fabrication dela P,:mﬁws"
ont été généralement déerits trés a la hat&,
les cu‘constémces et plusmum 'aﬁqgsj; au 2
‘ es a la publication de ces détails.
Nom avons ‘sous les yeux um Mémmra de
- M. Coleman, sur Iamamére_ ont |

“H*'

ihB uent la Poudre-a—CaﬁGﬂ."

quelques notices sur linvention d&k‘
é-canon o o N e

7 ae L’l POtld}‘

A
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gme JL conl y
POrient , et sur-tout’ en (;‘e}apg; blea ges
;avant quon ait songé en ‘EumRe b
iemployer dans Part dela guerre, Les Chinois
constatent Pancienneté de son emploi chez elx,
par des picces. authentiques et le font Te-
monter aux premlcres années de Pére chré-
tienne. L"iifmﬂaehm‘!ld‘egb 'ggudra en Europe
' Bacon qui, vers la fin da

: su]et de son emplox a la guerre. . Schwartz,
e mo;lle _déeouvrit en Allt_marrnt' en 1320,

IES matieres dont on la compose ; une éﬁnceﬁe
3 gul tomba  par hasard , “produisit une explosion

' ni ﬁiﬁ&hf de Schwartz sut tirer
le plus grana’ partl. e -
e citoyen Langles, dans un Mémoire Tu &

ne' "ﬁt PdS les lmenteurs; ils la tenalent

eae, a publié quelclues idées au

adre-i- canon, en pilant danq un_mortier

I’Instlﬁ% a’ﬁu;me que la. conndlssance de la;.. :
x S : - }7 e

dé”s Imht'hs dont les livres cacrés en pro-
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'grand movcn de destxuchon ne Ieur _
inconnu : en effet, on. congoit aisément g 4
dans un pays ou le salpetre est par-tout cn
efflorescence , on a di en etudler les pro-

Poird re-az éandm en Ching-et aux Indes 5 péwhit
remonter a la date des faits lmronquéé’m: :
phm remh”s » , mais I’émﬂe'tmquﬂ]ité dam :

e Pemplo *q:ﬁ des' objets d’vmhug ou H’ :
arément fé?s'fque 1 art &’vex,plmter les mé‘s ]

a eﬁ@er "
mpf'ﬂquues
. M ?\apiﬂr qm dlmgé I’arf'llérm ea' A




i-:-*. :

éhmmse 5 56t

""720' grains de salp
141 de Charhon,
L 89 de soufre,
M2 10 de perte. — gbo.

A1n51 en supposant que le'-; proporhom de

ﬁn vo:t d apres cette ana!‘yse ,Que IaPo'udre
e , 6t sur-tou , el Wﬁnglals differe
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etde quelques expemences sur lésqueﬂegon peut
établir la vraie théorie de la Poudre. Elle est
formée de trois ingrédiens , le salpétre (mutfte &
de potasse) , le chalbon_ et le soufre. On les j
combine dans’ les proportions suivantes : 75 3
parnes de salPLtre, 15 de cBarbon et 10 de . }

défaut de purote dans ¢es substances.empé— s
chera la Poudre d’étre bonne , quelque soin P
qu'on y mette dailleurs. Tes Anglals mpor-
tent leur salpétre des Tndes; on le raffive par
des dissolutions ; des ﬁltratlons , des évapora=
tions ¢t des cristallisations ; ensuite on le fait
fondre, en évitant parunmmpgrmdenhalﬁur,. .
de décqmposer le nitre : cette fusion-a Yavans
~ * tage non-seulement de le purifier, mals encore |
:de le_débarrasser ﬂ.e I’Eaftr ' Llisation ;
o‘ﬁ“'m- com & exige de

lﬂ\..'

_En puhhan.t les pmcédés anglais , ndu.s lavans en

vue que d’offrir des moyens de comyﬂalson dont
.le&muitats seront intéressans pour I'Etat, puisqu’il
en ]mﬂhﬁ* qnelques Lumibres sur cet lmporwﬂh.fl
°b}e‘- T e .
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vent melées dans le nitre de commerce.
~ Le soufre qu'on emplme est importé de la
2 SIC[IC‘ on le purifie en le fesant fondre et en
. Iécumaul et quelq_pcfom ) quand il est trés-
n‘npur; en le fesa sublimer. - ~Le charbon
: t énéral du Do ldnc. Autrefms
~on “carl msalt le bo:s dans des fosses par dcb
- moyens cohnus; mais depuls long-—tems on a
al:%dggpé cette méthode défectueuse , qui di-
‘ mmuéut la force expansive de la Poudre. La
: métﬁﬂde actuelle des Anglais consiste A dis-
tfﬂer u ainsi du:'e le bwsxhns des cyhindres
' oudes | lourneausx coustruils en plagues.

; de mctal au moyen desquels on le débarrasse.
kl’wde pyro—lmneu& Le (,harbon pur est lu.
résidu ifehd:snlhuo B :
'—h:agger doit étre coupé en d’environ g

pouces‘faﬁ:f’.on cmPIOJE des cyh lres itc,
on y empﬂe Tes morceaux en les entassaiit
hﬁ;ﬁsgmalement louverture sur le. devant du =
cﬂ:ﬁﬂm est, fermdée herméhquoment Pautre,
(‘A\rrérmte se termine dans Un fuyau qm COoIS
s munnluc avee ~des temnmux o1 l’onfﬂi‘mt




b

g2 fabrzcatzt)n -

JPacide généré. Des quion commence & _rougir
Ie thnche Pacide pyro-ligneux passe &m la
cuve ou Feservoir, accompao'ne d’un peu de
gaz hydrogene carboné, qui s’échappe dans
un second tonneau, au moyen d’un- appareil
hrd:o-pneumahque Sem])lable en tout & Pap-
pareil de Woulf, On ",t:le feﬁzm
eyhﬂmwTqu’é X qu'il ne 'pa‘%'se plus d’a--
cide ni-de gaz.

Un de ces appareils a été del i 'rement eﬁi—
plové pour carboniser le coaks dans les célé=-
bres forges de Cleyde, et notis “verions den
donner les détails et les dessins au prdprié—
taire des forges du Creusot, df'partement de
Sadne-et- I.one qu1soccupe acmellement d’en
*faire construire un ; nous avens méme , dans
le dermer numéro parle de la manlere encore

l;i-“

mais qul a cepen ant Ele" tres—crl ands avan&a-—"’
ges sur Pancienne méthode des fosses qui, 3
heureusement pour nos. foréts n'existeront -
bientot plus. - w=ar i, TR

~ Tlest donc évident que la perfecﬁan de PArt
de carbcmser le bois , se trouve ‘dans 1’emplox :
de I’apparul que nous venons de déerire , et
que le gouvernement ne peut trop se hﬁter de

'.-: R \
R TR LT T Ly oy T

Rl B2 X i Lol MY
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faire adopter ce procédé. dans la fabrication
des Poudres natmnalﬂs ‘La différence entre la
Ja force dela Poudre faite avéc des charbons
cax,;gomsés dans ces fours, ou aVair, est trés=
sensible, et nous en parlerons plus lom avec
quelque détail. Nousobserverons que ces avan-

-lages sont s décidés quela proportidn de Poudre

employée dans les pieces de la marine an-
glaise a ¢ié réduite d’uN TIERS, & cause du
grand - accro:sseg;g;t de force quacquiert la
Pm;dq&hbnquéé avec du charbon carbomse
dans des fours & plaque de métak: - = .

Le bois, avant d’étre carbonisé, doit étre

- dépouillé de son ccorce; a cet effet, il faut

Tabattre pendant Uété , et tandjs que la séve

est en mouvement, ce qui facilite le dépouil—
~ lement de Lécoree , un- grand avantage qui
résulte de Pécorcage, est d’empécher la Poudre.
~ de_donner des étincelles dangereuses dans son
emploi, et préjudiciables'a sa force ; on peut,

~ voir la différence qu’il y a entre des bois car- .
bonisés avec ou sans éco:we, enhs W ;

~du gaz ongene
Le bois qu’on emplme est ordmalrement de

m du saule ouducnrnomller mais Ia dis~

txllano_q dans les cylindres on les fours de métal

et
P

¥
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rendmlt -presque totrtes Tes espteesde bois Hane: b
a=peu-preés égales, peu importe le choix. %

Quand on - a ‘ainsi préparé les- dwef’&axja— i
tériaux , on commence par-les réduire 4 une
poudre Impalpable on les méle ensuite dans
~ les proporhons réglées , et on les envoie aux
; mOuhnq a Poudre ou on lea fait passer entre f'

mfcueme on étend la composition un' pew
mouillée , non pasavec de "ammoniac, comme
cerfains auteurs le voulaient, mais avec de
Peau pure, et seulement autant: qﬁﬂ’%mf
pour donner du corps au mélange, sans ce-
pmdant le mettre a T'état de pate. Aprés quion *
~a jugé quc les rouleaux de- cette espéce de
wmoulin & mevle ont fait le nompre deié e
volutions nécessaire pour donner de la consis-
tance au mélarﬁge on I’.'-

i

.en (‘Balpente et couvert | pour étre d Labrides
]nr(‘mp(’rlc“; d(‘.‘S 'iﬂlf)Ol']S On ne tmvamﬁa-la-f(}ls-
“que sur 40 & 5o livres de la compos:tlon? Je-
peur daccidenit. Ces moulins sont ma :
_na‘ﬁvement pat des chevaux m@‘ I’eau est-

Ll e 4
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poriéé a Patelier ou.elle doit étre granulée. LA :
on la fo1 me en masse dube et compacte,, qu'on
casse ens _,-.-, #?ﬁﬁfsmom On place ces
momeaw: dans des cribles ot Pon a mis plu-
sieurs piéces de bois dur plattes et circulaires,
Les cribles sont faits de parchemin et percés -
de trous ronds; ils sont attachés 4 un cadre
dont le mécanisme est destiné 3 donner un
mouvemeni contmu qui force ces piéces plattes
de bois dur, que les/ nglais appellent des.
coureurs siitalles antour “de chaque crible
avec beaucoup de vélocité, brisaut les: mor-~
ceaux dela cmuPDSltan et leur fesant ainsi tra-
verser le erible-en grains de diverses grosseurs.
Dautres cribles servent ensuite & séparer-ces
grams de la poussiére. > -

Lo ératlon suivante saﬁsasta a durmr les’
grams s'et A enlever Jes aspérités , en les fesant
eirculer long-tems dans un baril ou dass un’
r%ument ot on leur donne un mouvenient
trés-acedléré. ‘La Poudre employée pour les ca—
nons, les mortiers et les fusalbndmmw- '
tou]nufs Faite de la méme composition : la seule
dlﬁ'é1 ‘ence (,onswtedans la grosseur des grains,
detel erminee par la grandeur des trous-des dif--
férens cribles, La Poudre ainsi granulée, dé-
beu rassée de la poussu,re et lustree par le pro~
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- cédé que nous venons de dé’cmre (car ¢e niou~
vement accéléré et le frottement des grains
donnent a la Poudre un-certain lustre )figl_: en-
voyée a Pétuve, pour y éive séchée, 11 faut
avoir 'soin que la chaleur ne soit jamais assez
- forte pour décomposer le soufre : ainsi on doit

la régler au moyen d’un thermométre place -4

3
4
7
-
i
£

e

o I".?Q*mm}*% ."ﬂ"‘.,f,. G
auflent ﬁ@mpar la Lham L

; leur dc la vapeux de Peau Bouillante, ou par
la chaleur d’un poéle de fonte, la poudre étant
disposée sur des rayons a Pentour de la cham-
bre. Leurs potlés de fonte qui projettent dans
 Pintérieur de la chambre, sont chauffés de de-
hors, et leur construction est tellement ao.lgnée
quilest presque  impossible quele feu puisse tra-
~ verser : mais-la chaleur extraordinaire de,la'
fbme"ne peut manquer d’occasionner des ac

La meﬂ]euré etlap “Sare de toutes les}nﬁé’
thodés , est sans contredit de faire trave;sgr des =
tuyaux de fonte parfaitement ajustés, Pax_;l 7
vapeu de I'eau bouillante. On évite mtdus
le&accxdens car quelque pr ecauuon que 1911;
'mnne on est tou;oms victime ﬂes poeles de

T
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Sila Poudre est endommagée par 'humidité,
on peut la restam;g,f', mais si les ingrédiens
sont décomposés, il faut en extraire le nitre par
e lessivage, et la refabriquer de nouveau. Il y
_a plusieurs moyens d’essayer la force et la bonté
de la poudre, tels que U'éprouvette de Régnier,
le mortier et le globe de cuivre de nos arse-
naux, elc. : mais ces objets n’ont aucun rapport
avec le sujet de ce Mémoire. Nous parlerons
cependant d’ung,meghgﬂ@mdmam une idée
: exact de la pureté de la Poudre, et méme
de sa force. O e T
Mettez deux ou trois pents tas e poudre
de bo grams environ sur diflférentes feuilles
de papier a lettre trés-blanc; ; mellez-y. le fen
‘avec un morceau de £l d’arcbal rougi ; si la
ﬂamme séleve promptement et avec explosion,
Jaissant le papier sans tache blanche et sans Ia-
. woir brillé en petits trous; si les étincelles qui
jaillissent mettent le fen au tas voisin, la qua-
lité des ingrédiens et la. bonté de la fabrication
peuvent étre facrlement ‘reconnues. Si au-con-
traire ces phénomenes ne se présentent pas.,
a Poudre est mal faite , ou les ingrédiens sont
impurs. ‘ :
De longues expériences, faites & plusieyrs
refrises, et sur de” grandes quantités, ont
&
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- prouvé & M. Coleman : 1°. Que cent parties
de la composition gagnent 3, 4, ot méme
5 parties en poids, par I'eau employee dnns
fes moulms,

2°. Que cette eau palalt se dissiper entié-
rement par le procédé subséquent de la fa-
brication et du séchage dans Pétuve, et par
mnsequent qu’ll ne dmtrester dans la—Pml‘lﬁ’e
dautre matiére aqueuse , que celle qui existait
dans les ingrédiens employés;

3°. Que les ingrédiens, quand ils ne sont
que pulverlses et simplement mélanores , n ont 3
que rres-peu de force explosive; =

9. Que la Poudre granulée , aprés avoir
été promptem‘ent retirée du moulin, n’a acquis
de sa force, quen raison du broyave qu’ elle
a subi; :

5%. Que ce n’est qu apres que la Poudre a
passé le tems requis sous le muhﬁ-rﬁeﬂ
mélée et bien broyée, quellea attéint sa plus
grande force ;

6°. Que la force de la Poudre ne depend
pas entiérement de la granulation, la pous~
siére ayant, aprés la fabrication , presque
autant de force que la Poudre granulée, .

2. Que deux Poudres faites absolument de
méme, avec cette différence que- le charhon
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de Pune a été carbonisé dans des fours de
métal , tandis que celui de Pautre I'a été dans
des fosses, different totalement quant ala force,
la premiére Povpdre ayant une supénorxté
“évidente.

8 Que la Poudre non séchée a I’étuve ,

quoique paraissant séche, est infiniment plus
faible que celle qui y a été séchée.

(La fin awauméro prochain,) ..
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HYDRAULIO UM
Surles nouselles Presseshydrauliques.

M Bramah (1) fit & Londres , ilya quel—

ques années une apphcatlon fort i lngemeuse

- de Taction de Teau, fqndee Sﬂr le}i}tmclgmhx’

: parﬁﬂoxe By@ros‘ta"hqué‘ pour “obtenir une
pression trés-forte, et supérieure-a celle que
produisent les moyens mécaniques. Avant d’en-
trer dans des raison nemens , nous donnerons la
deb(‘rlptlon des figures. :

Explwatwrz des Plarzches 3 et 4.

#ig: 1. Coupe, surla }ongueﬁr , d’une Presse
hydraulique, destinée & presser des'livres, du

papier ou fout autre objet. La fig. 2 présente

Pélévation sur la largeur; on voit un
cOtés de la Presse ou se h‘ouve" g

ces deux figures seulement.

ABCD, cadre dela Presse: I, cylindre de
métal tres-fort dans lequel se meut le _gaston
ET;sur la partie supérieure de ce piston est
ajustée une plaque de fonte, par élévation

e 5 i

™

(1 ‘Son brevel d'iovention est du 31 Mars 1796
—.';:, ¢ e

& poTn‘pe Les
mémies lettres indiquent les mémes objcts dans.\

N .:a..'!ﬂn}m.:m&-zm_._; s —ﬂ.n“&. 7 -
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‘de laquelkﬁ hﬂamﬁbniasf tbnimumquée aux
objets désignés par la lettre F. Q R, reservoir
plein d’eau’, dans Pmtérieur duquel est ajustée
une petite pompe foulante , dont le corps_de
pompe est indiqué par K, le piston par L
une soupape latérale de métal paf M cette
soupape s'ouvre eén dedans et. au-dessous du
piston ; Pusage de cette * soupape se congmt al-
sément : elle consiste en une ’hde métallique,
lfmﬂﬂ? & ane de ses ex{remltes, d’un bourrelet
tourné en cone , de maniére & s ﬁ]uster parfai-v
tement dans un trou conique destiné a le re-
cevoir. La queue. est limée d’un coté, de
maniére & ne pas remplir totalement le trou
.c_ylmdrxluq placé au fond du cone, et afin
que. l’m pulsse tr@‘uver uan: passage dés qua
- la soupape est soulevée. Dans Pétat de repos
fa soupape est tenue fermée par Paction d’'un
péttt ressort spiral sur Pautre extrémité de la_ :
tige. H , autre soupape- d&m&ﬂe - nature,, Sou-

vrant en bas comme l’autre Souvre en haut.
O, tige du pistor:, avec une disposition  tres-
ingénicuse poutla tenir , pendant le travail ,
dans upe position verticale. S, levier servant
a mouvmr la Machine. L’action de cette Presse
est aisée A entendre: guand- on- éleve le 1e'~ner'
S, on soulévele pisten L, qui-Taisserait ai

G 3
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wde au-dessous si la pression atmosphénque
ne fesait entrer de Pean par la soupape la-
t'e_rale M ; on abaisse le levier §; alors l'on
ferme ainsi la soupape M , ce qui force
nécessairement l'eau de passer par la sou-
pape inféricure N, laquelle , en traversant
le t;;xau Pet en remphssam la cavité ¥ du
grand cvlmdre I, fait elever Ta’ p]aque de
fonte et opére la pression. En pépétant la
manceuyre , on fait entrer une nouvelle qu'an-
tité d’eau, et ainsi de suite jusqua ce qu'on
ait obtenu la_pression qu "on désire. Quand on
_yeut diminuer la pression, on abaisse le le-
“vier S, et le contact de Pextrémité inférieure
du_piston L contre la queue de la soupape
glfgrgegreﬂ , sert & tenir cette soupape ou- "
verte : dans cEttaPOSLtlon on presse le levler
TU vers R,aﬁn douvnrla soup M?ﬁar
ce moyen, les deux kpes etant ouvertes
a-la-fois , la communication entre. la- part:e
intérieure du grand cylindre et du reservoir
QR se retabht et conséquemment la plague
- et le piston E F descendent par leur propre
rpesauteur pour reudre la Presse & sa position
primitive.
 Tloest alsé de. caleuler Ta force de cet ins-
frument :si le diamétre intérieur du corps de
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pompe K est d’'un guart de pouce et celui de I
d’un pouce 5 Te po:ﬂs dune hvrg sur la tige
du piston W sera en ethble avec 16 hvres

_placees sur la plaque de fonte E; les poids -

des (hﬂ'exentes parties de la Machme attachés
el agmsant avec chaque piston, y sont com-
pris. Si la longueur du levier S Y est de 15
_pouces, et la dlatance X X entre les centres
de mouvement et de- r Paction.est de 2 pouces ,
hl'eﬁ,‘ont 441-11!8 Ilvre .-) lextrém:te édeS sera sept
ois et demie plue. puxssant que celui qui pé—
sera sur VV : ainsi, au lieu de 16 livres sur
la plaque E, il faudrait, dans cette hypothese
un poids de 120 liyres ; mais un homme, en
agissant a lextremlte du levier avec toutes
ses | forces ., peut y comhmer son poids , ou au
~moins le tiers de son pmds supposé de 5o liv.;
dans ce cas, la pression_équivaudra & 50 f_c_ns;
_ 120 livres ou a 6 milliers.
~ Avant d’emamex les raisonnemens que né-,
_ cessite cetie mtéressanl;e Mach noy&aggas
decrn-e une secende Presse el queklﬁé's autres
aRplmanons du principe faites par M, Bramah,,
pbugﬁc_:ommumquer un accroissemesnt de for ce
a plusieurs parties d’un mécanisme quelcoaque.
Fig. 3, Coupe d’une autre espéce de presse,,
i Ton voit , comme dans lg m,whme préeé~
S
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deiite, Yaction @5 1a colonne’ deat em!ployee
différemment. A, cylmdre de fonte porlanﬁe
plateau ou mouton de pression. B, piston agis-
sant dans Pintérieur du cylindre;.on a soin
que ce piston le remplisse exactement , en ser-
rant différentes couches de cuir entre deux
plateaux de fonte, comme dans les ;
feu. T.e fond’ ﬁﬁ"t‘,ylmére ast 3”('11’?17& f6rce suffi- ’
sante pout résister a leffort considérable de la ;
prossion. Ce fond est perforé pour rocevéif'lé
tilie 00, lequel, dans la presse que nous avons
de;a dccme, entre latéralement; ta WB
‘sort & suveir et & fermer la communication
é ‘tre le corps de pompe A et le tube C. L’autre
extrémité de ce tube commumque a\tac un-
-Cr;rﬁs'ﬂe pompe foulante et asplrante E, au-"
qlfﬁrﬁﬁ donne le nom d’injecteur. On voit gua_;. :
cetle - pompe aspire de l’éa'ur-: N reservi ¢
plat')é au - égsguug e la v, ef la refoule s
dans ]e ruvau 4&’ fonte A pour operer la pnes- e,
sion; il va aussi une seconde soupape dans
ce corps de pompe, qui s'ouvre pendant Paspi-.
ration, et qui se ferme en refoulant. Orysup-- -
posous,, par analogie de raisonnement, que le.
oylindre A soit &e douze pouees de diameétre,
et celui &l—w}ecteur“j@m ‘quart de pouce .
saulement la proportion entre les deux sur- -
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facesou extrémitée des deux pistons sera comme
1esta 2304 “ainsi l’mtervalle étant rempli ’un :
fluide ‘trés ~dense et incompressible comme
Veau, Vaction d’un piston sur Pautre sera dans
fa proportion que nous venons de citer. Sup-
 posons donc que, tant par I'effort d’un homme
que par la longueur du levier H, on injecte
Peau dans le cylmd.re A par un eflort égal a
2 milliers, le plswn sera soulevé par une force
égale a 2 milliers multipliés par 2304 ou 4608
mllhers , ou 4 millions 608 mille livres; force'
 iticoncevable a laquelle aucune autre Presse
N pourrait parvenir : ainsi cet énorme poids
peut étre soulevé dans une machine hydro-mé--
canique’ par Paction d’un simple levier, dans
unﬂpﬂcef égal et avee %ucoup moins de
tems que de toute auire maniére , parce quen
aceumulant les combinaisons mécaniques, non-

S seulement on peui un tems prodigienx, mais
 qUaussi leur usage est limité & un- certain-
point; &u—dg:lé duquel il estamimle dagir;
et pour preuve de lavantage de la Presse
- hjtd:;auhque sur daitres machines , on n’a

qua ‘réfléchir quen angmentant les dimen-
~ sions da eylindre A et i’eff'ort apphqué sur

e levier H, on peut etendre sa pmssance a

R TREREERL R e




106 Presses hydrauliques.
“Fig. 4 Coupe d’une machine au moyen de
laquelle on peut produire des effets trés-con-

sidérables par Ueffet de Vair comprimé. A , cy- j
lindre avec un piston B qui le remplit exacte~

ment. C, globe de cuivre assez fort pour résis-

ter 4 la pression. D, tube trés-fort, d'un trése-
petit calibre , muni d’un robinet de sureté E ;-

mﬂas‘ extrémités de ce: tube cmnmumque
avec le cylindre au-dessous du piston, et 'autre
avec le globe C. Supposons donc que le cylin~
dre A soit du méme diamétre que celui dela

fig- 3, et que le tube D soit égal a Visijecteur

de la méme figure; supposons ensuite qulon
ait comprimé Yair dans le globe par les moyens
connus, jusqu’a ce qu'il presse contre le robinet
avec une force égale a 2 milliers: alors, enou-
vrant le robinet ; le piston B sera soulevé aveo .

une force pareﬂ]e. & celle de la me
dente. i

wﬂ-wiﬁ"&f vc"‘"

Fig. 5 Céupe a’une dlsposmon qui pmm;e
la possibilité de communiquer du mouyement .-:
et de la force d’une machine a une autre,
n'importe. leur éloignement, A B ..datm ey~

«lindres éloignés , munis chacun d’un piston, et
“communiquant ensemble .par le tuyau C G

plaéé séns'_.ft_erre,',pa.gfhitement ,de‘niveau_:;et

rempli d’eau jusqu’au moment out il vient en
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| ¢ontact avec le dessous de ‘chaque piston. En
- -abaissant k’pﬂm on éleve B, et ams.ldq
E suite. Par ce moyen , on pourrait communi-
~ quier une force suffisante pour tourner une
roge & une distance tods-considérable. On pour-
rait dinsi faire sonner une cloche pour donner
. un signal, soit dans une place forte en cas
- de’supprise, soit dans un.evx]le en cas din-
: cendle etd. s s

s et

Eg«:&ﬁﬁuﬂp@ dune dxsposmon d&la ma,- ;
‘¢hine hydro-mécanique pour élever, ﬂ@p&éﬁ
fe méme principe, I'éau des puits trés-profonds
- & ume distance considérable de lendroit ou Uon
épplique la premiére force motrice. A, cy-
lindre; B, piston ; C, tube.inséré dans le
fond, et d'u nwm:lmmdre que
e cy‘lmdre A. Ce ‘tube est conduit dans telle di-
“rection qu’on désire an fond du puits, et jusqu a
<e quil communique avec le cylindre.de la
pompe D, fixé prés du fond du puits EE.: ce
 tube communique ici au-dessus. d{ir-me,,
“ce piston est muni d’une tige G traversant
-~ une hoite & cuir qui recouvre le cylindre D,

A l’exm'émlté de la tige G est une chaine qui
‘passe-sur une poulie, et au bout de laquelle
-est suspeudu un poids H servant a contre-
“balancer le ‘poids de eau dans le tube Gy et.

ot e Yo L des S T | e
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a “soulever Te piston F dés que le piston B
est levé. Supposons donc le tout remph d’ean

coup daus le cylindre ou pompe D, et ainsi

de suite. La tige G et le contre - po;ds H
sont inutiles dans des puits d'une profondeur

teﬂe que la colonne atmosphérique contres

balance leau dans le cylindre ou pompe D

‘et dans le tube C’; le reservoir I, avec ce

tube ou robinet,, est destiné a remphl' le

‘tuyali G TR
Revenons actuellemem &m ynner

parons théorlquement avec une vis, nous de-
thanderons quelle finesse de pas et quelle lon-
gueur de.levier obtiendra une puissance de
120 & 1? Supposons le diamétre du {:xrﬂe fa s

ws subsmué au cylindre I, fig. 1, égal & un

ieme de pouce; alors Ia distance d’un pas &
Vautre serad’un ci e de pouce ; cest
dans cet espace qu'il faut que le poids se léve

A
par le tuyau d'aspiration qu'on voit plonger
dans Peau au point E; en levant le piston B,
il se formera un vide dans le cylindre ou E
pompe D au-dessous du piston F; ce vide se
remplira d’eat par Veffet de la pression at-
?ngéi)ﬁﬁ'uiﬁ‘e e retour da piston B, en des+ 4
- cendant dans le cylindre A , donnera le =
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~ dans une seule revolunon ce polds doit s’a-
~ cheminer & travers cent. ’?mﬂ‘&% cet espace,
. ou 24 pouces; mais un levier de. 4 pouces de
~ long décrira un cercle d’une plus graﬁd_e éten=
- due: donc une pareille machine sera théori-
quement égale en pﬁi’s_éahce a notre Presse hy-
~draulique,
~ Mais quand on en vient & la prathue : la

.dxﬂﬁ-emé entre les deux machines est évidente;
on sait quelle énorme p&rtmn de la force agis-
ue pour vaincre les frottemens;
- onn lCﬂ'lOPE pas combien le frottement ‘est pEt'l
de chose entre les fluides. ‘La vis, sur-tout ,
st susceptible de frottement, et ce frottement

 est toujours plus grand que la totalité de la-
g f'orce réaglssante car si une vis retournait par
de l'c bjet prEsé;iaﬁachme de\riendralt
jratile. Tl faut aussi songer que tout effort de

‘bjet comprlmé agit dlrectemenl‘ stur la face
de la vis ou 11 faut iaue faire le mouvement.
ce Srotteiiont augmente awc‘feﬁn&. s
- Dans le tome I1T; page 317 de nos Amm!es,
~ nousavons parlé de la force et de Pusage dela
 vis; le meilleur et le seul moyen d’estimer les
' avm’ttageé rémproqueq des deux machines, est
: lexpenence comparatwe de leurs effets.

-
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Ona prasé des paplers avec une maching
construite sur le prmi::pe que nous \[enons de _"
décrire. La force appliquée au levier était si
légere, qu on’ n'eut pas besoin ‘dattacher Pins- ;
trument & la table sur laquelle il était placé; %
cependant son effet surlabarre supérieure AB,
(fig: 1 et 2), qui avait trois pouces et demi
dépaiss _A;FXWMWEMWW
de plus d’un quart de pouce, et on Vavrait i=
failliblement rompue en pressant davantage. 3
“Avec une Presse a vis, dont la vis était de fer,
et a-peu-prés des dimensions préeitées (exceptﬁ_
que le levier avait douze pouces de long av
lieu de quatre, et que la force qui pesait sur lui
excédait deux cents livres, et agissal‘t'par se.-f-
cousses ), le résultat fat presque le méme. L'a-
vantage est ici tout entier en faveur de la Pressé '
hychauhque. PN
- Daus une autre machxhe  méme gen

et celui du plus peut de trois huitiémes Gl
pouce, et la force du levier était de douze poux;
un. Au-dessus du piston du grand cylindre,
on appliqua un long levier, & une Extrelmtﬁ :
duquel était un axe de mouvement; a Vautre
‘exwrémité, était un gmmﬂ’ ‘plateau- de balance E
pour mettre des pdﬂsf it y avait deux mﬂhexzs ]
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pesant. La distance entre 'axe de mouvement

de ce levier et le pomt ot -il agxssalt sur le

piston , était de 6 pouces , et la distance du

méme axe a extrémité ou pendait le plateau
_ chargé de poids, était de 126 pouces. En consé-
quence chaque quintal du plateau pressait le
piston ayec une force égale a 21 qumtaux s
dopc la’ pressmn totale eta_ut 20 fois 21 qum-—
taux ou 42 miﬂiers. Il était aisé de faire mou-
voir vivement ce levier d’'une seule main, et
chaque coup élevait I'échelle de prés d’un tiers
fde' pduce. Quarante-sept livres suspendues &
Fextrémité, du levier Vabaissaient avec une
vitesse modérée ; mais un poids de 43 livres le
“maintenait en équilibre; sansle faire descendre;
Or, comme le véritable poids, en théorie, était
de 32 livres, ce que on déduit de Paction des
' partiés dela maniére quia déj?a eu lieu par rap-
porta la peme machine, il sexsuit qu’il y avait
fnoins &‘m stiers de la puissance actuelle em=
ployé a vaincre la résistance du frottement, et
.'h donner dela vitesse.

1l est a remarquer que lé plus grand frotte-
ment, dans ces machines, est 4 la circonfé-
- rence des pistons, et que ce frottement n’aug-
mente pas dans une progression simple; car
si le diamétre du grand cylindre était-double,

R i el e B R o S b h i 08 ot s £ 2 R gl Lt e R B Sl Al
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toutes choses. égales ailleurs, la surface de son j
plston et par consaquent sa pmssanoe, ser alent o4
quadruplées , tandis que le frottement ne ser ait
que doublé, et cela seulement a I’ endrmt cm les
cuirs frottent sur le pourtour du cylindre.

La pression, dans I’ expm ience. précédente =
ayant été de. 42 milliers sur le grand piston de

]
]
i
J
|
3

sant sur chaque pouce carré. Mdls la plessmn 3
- moyenne de 1atmosphere sur un pouce carré,
est de deux livres environ; ~donc Paction ¢ dela
Presse était égale a plus. de dﬂtxvm “atmos-
Phérés ét comme une afmosphere faﬂ‘ é’qm—
Jibre & 34 pxeds d’eau, 1 en résulte que. Peau
était aussi pressée dans le cylmdre que. sxly
avait eu une colonne d’eau de plﬂs de hmt mllle
pm}s'“ ou d’une demi-lieue.

Nous tammerons en obsex;v
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LIVRES NOUVEAUX
Essat sur L Brawcuimest avec la description
de la nouvelle méthode de :blanchir par la vapeur ,
d'apres les: procédés’ du C. Crmaprar, et son appli-
cation aux Arts. Vol. £n-8%., papier grand-raisin, avec
quaTorzE planches d’une exécution soignée. Paris, au
Bureau des: Annales des Arts et Manufactures , rue
- J.- J. Rousseau , n®. 11 ; chez Déterville, rue du Bat-
toir, et chez les fréres Levrault , quai Malaquai et a
- Strasbourg. Prix : 6 fr. 50 ¢. pour Paris , et7 fr. 75 c.
. franc de port. ; ‘
 L'intérét que met le Ministre de IlIntc.
rieur @ la propagation des .Arts utiles ga=
vantit le succés de cet ouvrage qui contientles
\détails et l'application dune des découvertes
modernes les plus intéressantes pour les Arts
industriels. 1l a bien wvoulu dérober quelgues
?‘inita‘ns a ses immenses iravaux pour.TevVoir.
cet Esqai fait par son ordre immédiat.

- Citalogue général de "Livres sur I Agriculture , le

Jardinage , £'E conomie Rurale et U Art Vétérinaire , précédé
d'un Avis aux Cultivateurs et aux Amateurs de Livres
& Agriculture. Prix : 50 <. franc de port. A Paris, chez
Meurant , libraire, rue des Grands-Augustins , n®. 24.
An 9. — 1800. :
" Nouvelles  Recherches sur la Rétention d’Urine par
rétrécissement organique de l'urétre, par J. Nauche ; mé-
decin, membre correspondant des Sociétés médicales de
Paris, d’instruction médicale, etc. etc. A Paris, chez
Crouillebois , rue des Mathurins, n% 598, Prix : 75 ¢.

‘@t 1 fr. franc de port. :
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